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TRADE SYSTEM

Skwer Kosciuszki 15/14
81-370 Gdynia
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Serwis tel: 664 937 239
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DB TECH

PODRECZNIK OBStUGI | LISTA CZESCI
model G80H i G80S

MtOTY DB TECH
MLOTY HYDRAULICZNE seriiGtyp Hi S

Typ otwarty Typ wyt Do koparek
G10H G10S 25~3,5t.
G20H G20S 4~7t.
G30H G30S 6~9t.
G40H G40S 7~14+t.
G50H G50S 10~ 16t.
G70H G70S 14~ 19+t.
G8OH G80S 18~ 26t.
G110H G110S 24~ 32+t.
G120H G1208 28~ 36 t.
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[

1.

1.2

CziSI | ] Podrficznik obsgugi

$rodki ostroUnoSci
1 $rodki ostroUnoSci
1)Ten podrficzni k zawiera instrobksjegidoit ycedlcleabrejpilkcnrs
2)YPersonel obsguagi i konserwacj i mgot a hydraulicznegc¢
podanych w tym podrninczni ku oraz na naklejkach i etyki

3y Te Srodki oNtpodlawm&cidla PaEstwa bezpieczeE&twa. Nale
g

obsdJugN mgota oraz wykonywaniem konserwacji og-1lnej I
4) Personel nadzorczy, wgaSciciel l ub operator powinien
konk r et nym obszarem prac oraz z | okal nymi przepi sami
nal ey umieScil w miejscu pod lokalnymi przepisami be

5 Nal eUOy przeczytal nastfipuj Nce ostrzeUenie.

ANI EBEZPI ECZEGSSTWO

NI EWGASCI WA NAPBEWWI BUBEGO MGOTA MOGt SPOWODOWAL P(
LUB $MI ERL.

NAPRAWA ORAZ SERWIS TEGO MGOTA MUSZt BYL WYKONYWANE
UPRAWNIONEGO | CERTYFIKOWANEGO DEALERA.

Og-lne Srodki ostroUnoSci

1)Seria mgot-w hydraulicznyrcédr IDBnizempawndme bekzipa&axni e
podanymi w tym podriAczni ku. Przed rozpocziciem obs§uc
wszystkie nakl ej ki i etykietki umi eszczone na mgsteci e.

|l ub uszkodzenie sprzntu.

a) Nal eUy obsgugi wal mgot zgodnie ebowsKysiji K¢ yini pwada

mi ejscu pracy mgota oraz zgodnie z zasadami obs@gug
b) Ni e nal eOy obsgugi wal mijejsteja insthulecz o rprzzed ok fadnago z
wszystkich instrukciji bezpiecze®&twa, obsgugi i kor

DB TECH CO,, Ltd.
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c)
d)
e)
f)

)
h)

0)
p)

Q)

s)

B

v)

Przed wuUyciem sprziitu naleUy dopegnil wszystkich
podrnczni ku.

Operator nie moUe obsguglevail jmalit ak minwi enko Sms &ty 3 n
kt-rym moggdgyby one zostal zranione przez przelatujl
Nal eUOy znal ograniczenia swojego sprzitu.

Nal eUy ustanowil program szkolenia dl a ewsmnys tokisagh gc
Nie naleUy obsgugi wal mgota bez dokadnego przeszkec
Przed obsgugN noSnika i mgota naleUy sin zapoznal z
Nauka obsgugi mgota i noSnika emptzehyn@ Sprt z ¢ lon aargedlly i
ustawil przegNcznik wyboru trybu noSnika w pozyciji
Przed uruchomieniem noSnika naleUy sifin upewnil, ¢
pedady) znajdujN sifn w pozycj. neutralnej
Przedpozostawi eniem noSnika naleUy zawsze opuScil wy:c
nie nalelUy pozostawial maszlyendl iz tmpr amoulN ciwemh asaill enéiy
parkingowy.

Przed jakimikolwiek pr-bami ma$mrialwy ,| nmsmaotya | uadbl e
Nie naleUy obsgugi wal mgota przy temperaturach ol
temperaturach mo Ue spowodowal uszkodzeni e el ement
redukcjn par aymeh rmgw trao.boc z

Nie naleUy obsgugi wal mgota w przypadku jego uszl|
niepegnego mont aUu.

Nie nal eUy modyfi kowal tego mota w jakikol wiek spc
Nal eOy stosowal wygNcznie nar znfidzB BECH ©o., dj Btbsawaniey p r o
narzndzi do mgota wyprodukowanych przez innych pr oc
oraz powoduje uniewaUnienie gwarancij.i

Aby wuni knNi obraUe® osobistych oraz uszkodzesenwima sp
mgota muszN byl wykonywane wygNcznie przez uprawnic
W przypadku trudnoSci ze zrozumieniem, w jaki spos.
0 pomoc do autoryzowanego dealera DB TECH.

Nal elyzechowywal ten podrfAcznik przy mgoci e.

Ni e nal eUy obsgugi wal tego sprzntu w przypadku p
sprawnoSi umysgu oraz na moUliwoSci fizyczne.

Nie naleUy obsgugiwal sprzhitu bhidNc pod wpgywem nar
Na czas transportu naleUOy zdj NI mgot z noSnika.

DB TECH CO,, Ltd.
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2) Nalepki ostrzegawcze
-Przedstawione w rozmiarze mniejszym niU rzeczywisty
@@ UOywal ochrony sguchu
() UOywal ochrony ggdowy
(0 UOywal ochrony oddechowej
(d UOywal ochrony st -p
) Przed uUycizgmapr podricznik

(@) (b) (© (d) (e)

3 Symbol e bezpiecze@E&stwa

/AN| EBEZPI ECZ] MNOSTRZEt E WAt NE

Ten symbol bezpieg Ten symbol bezp|l Ten symbol bezp
wystfipowal na mgd wystfipuje w tym wysthpuje w tym
do ostrzegania operatora o wskazuj Nc dziagl wskazuj dloidzikt
dziaganiu, kt-re moUe spowodowali| moUe spowodowal
operatora lub inne osoby w cielesne operatora lub innego uszkodzeni e mgo
sytuacj i zagr oUen personelu. sprzntu.

(@ Symbole bezpieczeE&twa sguUN do podkreSlania wszys

kt-re, jeUeli nie sN SciSle przestrzeganeqgbrnolgehi :
cielesne | ub uszkodzenie sprzntu.
(b) Nal ey zawsze przestrzegal symboli bezpieczeE&stwa.

dl a ochrony mgot a.

4) Nalepka smarowania

1.Ko@Ec - wkfin narzndzia smaruj Ncego (tveomar ow
smarowania grota. W trakcie smarowani a
na noSniku

2Wypegnil otw-r zalecanym smar em.
3Smarowal powt-rnie zanim nagoUony wcze
4 Podczas instalacj.i nowego grotaryliprzed
smarem g-rnN 1/3 grota.

5Ni eprzestrzeganie powyUszych zalece®& m
mjgota oraz powoduje uniewaUnienie gwar

DB TECH CO,, Ltd.
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1.2 Nal epki i nakl ej ki umi eszczone na mgocie hydraulicz

1) Nal epki umi eszczone na mgevVach G10, G20, G30, G40

T
1€
8

[+]
ko]

‘o

i

L
=
[

g o

2) Nal epki umi eszczone na mgotach G70, G8 0, G110, G120
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POZYCJA

TRESL

OBRAZ NALEPKI

Tabliczka znamionowa

5. DB TECH Co., Ltd.

GES-31 Seakpo-¢i, Jangan-seeon ,
lwaseong-5i, Gyeongpi-do. Korea
Wobsite: www.dhbreaker.co.kr

C€

Made in Knrea

Muliz |

Herial Humber
Operaling Weighl
flperal ing Presaure

il Flow

Maximun Aelicf Pressure

Ochrona s g\

Ni ebezpiecz

Nie zbli Oa

.'JA-HIZiEH

Smarowanie = I __l ]
GREASING

G§g o wi maaie jesy |
nagadowana, ¢

A WARNING

NITROGEN GAS I3 NOT CHARGED
IN BACK HEAD

NASTAWIACZ ZAWORU

HILsnray IATVA

DB TECH CO,, Ltd.
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NASTAWIACZ CYLINDRA
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ZESTAW ZASOBNIKA
Cl SNI ENI OWE

=

PRESSURITED YESSEL
-USE ONLY NITROGEN

-DISCHARGE PRIOR TO DISASSEMBLY
-SYSTEM CONTAING ACCUNMULATOR
-DEPRESSURIZE SYSTEM BEFORE MAINTENANCE

Nazwa model (

G40S

OSTRZEt ENI E

AWYSOKI E CI $NI
NACZYNI E POD ClI ¢
Ut YWAL TYLKO AZ<(
WYPUSCIL PRZED
DEMONTAt EM
SYSTEM ZAWIERA ZASOBNIK
PRZED KONSERWAC!
UWOLNI L CI $§NI ENI

DB TECH CO,, Ltd.
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2. Standardowe specyfikacje
2.1 Standardowe specyfikacje i G10, G20, G30, G40, G50
Model G10 G20 G30 G40 G50
Podzi a9
CinOar 1S 150/ 330 290/ 638 380/ 836 570/ 1.254 860/ 1.892
(kg/funty) |y | 135/297 270/ 594 300/ 660 500 / 1.100 790/1.738
~ 90 ~ 120 100 ~ 140 120 ~ 150 130 ~ 160 150 ~ 170
Ci Snieni e
/ / / / /
(‘bar/ psi)
1.280~1.707 | 1.564~1.991 | 1.707 ~2.133 | 1.849~2.276 | 2.133 ~2.418
Ci S rie nastawy
150/2.133 170/2.418 170/ 2.418 190/2.702 195/2.773
(‘bar/ psi)
Wy magany p
oleju 20 ~ 50 40 ~ 80 50 ~ 90 85 ~ 100 80 ~ 110
(1/ min)
Srednica trzonu
narzndzi 53/21 68/2,7 75/2,9 85/3,3 100/3,9
(mm/cale)
Tempo wuder
600 ~ 1100 500 ~ 1.000 500 ~ 900 400 ~ 800 350 ~ 700
( uderze@®
Ci Snieni e
tylnej 16 16 17,5 16 16
(bar)
25~35 4~7 6~9 7~14 10~ 16
Odpowiednia koparka
(5.500 ~ (8.800 ~ (13.200 ~ (15.400 ~ (22.000 ~
(tony / funty )
7.700) 15.400) 19.800) 30.900) 35.300)
* PowyUsze specyfikacje mogN zostal zmienione w celu

powiadomienia.

* cinUar roboczy nie zawiera ci@pPaytuy Uanamteagdo we jr)nego

DB TECH CO,, Ltd.
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2.2 Standardowe specyfikacje i G70, G80, G110, G120
Model G70 G80 G110 G120
Podzi ag
CinlOar ro S 1.310/2.882 1.700/3.740 2.300/5.060 2.800/6.160
(kg /funty) H | 1.200/2.640 1.620 / 3.564 2.150/ 4.730 2.650 / 5.830
R 150 ~ 170 160 ~ 180 160 ~ 185 170 ~ 190
Ci Snienie r
/ / / /
(‘bar/ psi)
2.133~2.418 2.276 ~ 2.560 2.276 ~ 2.631 2.418 ~ 2.702
Ci Snienie n
210/2.987 210/2.987 230/3.271 240/3.271
(bar/ psi)
Wy magany pr ze
90 ~ 120 120 ~ 150 160 ~ 200 200 ~ 260
(1/ min)
Srednica tr zc
120/4,7 135/5,3 150/5,9 155/6,1
(mm/ cale)
Tempo uder
350 ~ 750 350 ~ 600 300 ~ 450 250 ~ 400
( uderze@& ne¢
Ci Snienie g¢§
6 6 6 6
(bar)
Ci Snienie z
60 60 60 60
(bar)
14 ~19 18 ~ 26 24 ~ 32 28 ~ 36
Odpowiednia koparka
(30.900 ~ (39.700 ~ (52.900 ~ (61.700 ~
(tony / funty)
41.900) 57.300) 70.600) 79.400)
* PowyUsze specyfikacje mogN zostal zmienione w celu

* Cinbdaboczy nie zawiera cifUar(up glatdyn engoon tga (Fonweegjo) ws p

DB TECH CO,, Ltd.
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2.3 Specyfi kacjaGlpsh @209 @30S, B40§,a5608
Model
Jednostki G10 G20 G30 G40 G60
Podzi o}
Ci Sni e kg/cm2 90 ~ 120 100 ~130 | 110~140 | 120~150 | 130~160
Q I/min 20~ 40 30 ~60 40 ~70 50~85 80~ 110
Lpa 86 88 87 88 89
dB(A)
Lwa 114 116 115 116 117
2.4 Specyfi kacjaG7psh @809 G10Sh@1H0ss u
Model
Jednostki G70 G80 G110 G120
Podzi o}
Ci Sni e kg/cm2 140 ~ 170 150 ~ 180 160 ~ 185 170 ~ 190
Q I/min 90 ~ 120 120 ~ 150 160 ~ 200 200 ~ 260
Lpa 90 91 93 94
dB(A)
Lwa 118 119 121 122

DB TECH CO,, Ltd.



NR DOK.: DBG-05J-001 STRONA: 12
3. Budowa i gg§-wne cznSci
Sruba przelotowa
) Ggowi ca przedni a, cylinder i (
$§ RUBA PRZ i A o
@ gg-wnego s N Sci Sl e pogNczone
GEOWl CA T przelotowymi (szpilkami).
—
Gjowica tylna
ZESPEG v i j ' 5
il | ovinoer Wnntr z? j est gazqtmewwbuctawagyazem N
I_‘_ |——— zaw-r Qgadowania gazu.
o —
L
— | T GOK =
//_ Zesp-4q zaworu
b Cylindryczny zaw-r steruj Ncy | es
ZESPEG Z. B I zaworu i steruje ruchem posuwisto-z wr ot nym t ok a.
(Akumulatb GEOWI CA &
e .
Tdgok
Po uder zeni u rngairaz nkdi znieat yecnzena t § o
j:[]" przeksztagcana w energin uderzer

L\TULEJA NA
-~ — ——

\GROT

przenoszona do narzidzia powoduj

Ggowica przedni a

Ggowica przedni a
oraz tul ej a
nar zimmdz

podpier a
oporowa

cagy
zapobi ega

Grot

Grot, poddany s pecj al nej obr - bce ter
stosowany bezpoSredni o dosk&g.usze
Odpowi edni o (opcjonalnie) st osc

ostrosgupowa, koGEGgrwkaplhsRowa

Zesp- g z gAkumblaton)k a

Zasobnik k 0 mp denis u we obwodzi& n
hydraulicznym i zapobiega pulsacji. Jego ponowne
napedgnianie zwykl e j est

wygNcznig gazu N

ni e k or

DB TECH CO,, Ltd.



NR DOK.: DBG-05J-001 STRONA: 13

3.1 Instrukcja sprawdzenia przed instalacjN

NOSTRZEt ENI E

A SPRAWDZI L SEKCJN ASPECYFI KACJEO TEREOLPODRREWNDEKA
WI E L K OMABZYNY PODSTAWYORAZ WYMAGANI A ClI $NI ENI' A HYDRAUL
HYDRAULICZNEGO.

A JEtELI CI$NIENIE HYDRAULI CZNE LUB PRZEPGYW HYDRAU
GWARANCJA ZOSTAJE UNI EWAt NI ONA.

A SPRAWDZI L iAGZG@WI CA T YASRBNIKL

/NOSTRZEt ENI E

UPEWNIL SIN, CZY PGYN W UKGADZIE HYDRAULI CZNYM JE
SPRAWDZIL FILTR HYDRAULI CZNY. WYMIENIL FILTR, JEt
Wttt ORAZ PRZEWODY RUROWE TRZEBA PRZEPGUKAL.

> > >

/NOSTRZEt ENI E

A ZANI ECZYSZCZONt CZBEZZWABOEEZNIE OCZYS$SCI L.
WYSOCE ZALECANY JEST OLEJ HYDRAULICZNY LUB OLEJ LEKKI.

WAt NE

Cl $NI ENIE NASTAWY UPUSTU UKGADU NIE JEST USTALONE
WYDAJNOSL POMPY.

A Zalecane ci Snienie nastawy upustu ukgadu oraz ci Snien

Model
G10 G20 G30 G40 G50 G70 G80 G110 | G120

Jednostka

Ci Snieni e
upustu 150 170 170 190 195 210 210 230 240
( kglcm?)

Ci Snieni e
( kglcm?)

A PoniewaU mgot hydrauliczny DB dziaga z eUYnygmi imesdad
sprawdzeniu maszyny podstawy przez personel ser wi sow
Poni Uej opisano konieczne przygotowania przed instalsze

DB TECH CO,, Ltd.
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3.2 Instalacja g-rnego wspornika
A Typ ggowspornika

Przewody r

Zaw-r o]

G-rny Zbiornik oleju hydraulicz
Linia nis

Filtr oleju
Linia wyso

Pedag T~

Zaw-r <

Pompa hydraulicz

DB TECH CO,, Ltd.
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4. Zasada dziagani a

Relacja mindzy polemtylznajgahomory Shj @k g em
dziagani a:mrn Send reiné ja ko mrdx NaAizgwsiea t o A

dziaga ol ej o] Wysokérmi@i@lnéjemimziv&Y&%J 2 all A

zmienia sin z wysokiego ciSnziNykcmujeaWLrpawn 5 ei\e odwr ot ni
ruch posuwisto-z wr ot ny . Podobnie relacja mip(h_ ~{fol m‘AdziaQani
ci Snieknoinmordy wysokiego ci Snienia zaWw d bolllem dziaga
ci Sni etmAsehs. @®ej o wysokim ciénieanAz;u—* ~|d'z|a§]a na A

Az 15
Z 4

orazAs<As. Zatem przy r ucha zoadwworrout nws es,t
przestawia sifn, przestawi ageStonyot w- r
wysokiego ci Snienia na stroni nzski
ruchem posuwisto-zwrotnym zaworu Cs4, t g wykonufe ruch

posuwisto-z wr ot ny . Ponadto ggowica tylna | est
Kiedy tgok pr zesuwaessti is pwsit kacrzy, vy acze INu
przechowania energi gazu, a podtczas wud
przeksztagcana w energin uderzenia tgok

‘AZ
pomory tgok
enia i odyv

adowana ga

< Rozruch tgoka >

Kiedy olej o wysokim ciSnieniu dZV\I[
hydraulicznego, ol ej 0O wysokim ci
t gokar @z na komorin wysokiigagyo ci Sni &
przytrzymywal zaw-r. Kijedst tprl myag koo
do otworu WYLOTOWEGO przez zaw-r i
ni skiego ci Smdzemdazynajorkucch wstecz p
dziagania oleju o wysokim ci Snieniu
przedni ej komory tgokaw gvgcbwimcynotmyeln
sprialUany. ’

r WLOTOW)
nga na pr z

izi agani a

2

oy

DB TECH CO,, Ltd.
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< Gadowanie zaworu >

Ki . L. . WYI?Q'ﬁ:'

i edy tgo_k.porusza S|.n msteesaz,p-revv\\lfl_aw o . )
do otworu przestawiania zaworuBs, ol e o wysokim ci err_ﬁ“gu_jdmaga
k o moprzastawiania zaworu V4 i zaw-r przestawia : '

W tym momencie tyhjnastkoondd NMc 2z dro& a mp T Y]
niskiego ci SnmiepiayghwpnanaVdo kom‘“k c\yrsokEego
ci Snienia, zawoirSiniVeni e w tiwirasta.j k o ho F/Fa

< Suw uderzenia tgoka >

WYLO <=

) WLOT=>
Kiedy 2b§oNg€ g-rny martwy punkt, ol j

komory wysokiego cdzSnageaninaa ztayw on,Ni ﬁ'
a suw uderzenia zostaje przeksztagco[h
.IG

ggowicy tyjlensetj .utZrazwymywany w pogoU
komory wysoki egkomory priestaweamnia zawoi Va.

o

ngﬁka B

in

)

e

SRS
Slpl™
QD Q¢
S o
o
‘<©9J
=
o ——
S(w
N

o

ﬁmf=4
-—R

.

R\
W

DB TECH CO,, Ltd.
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5. Przygotowanie do instalacji i obsgdugi
5.1 Hydrauliczne przewody rurowe do wygNcznego wykorzys

Obsguga mgota hydrastataonpgohwydgmaghi ¢caanych przewod:- w
wykorzystania przez mgot hydrauliczny. PoniewalU hydr
zal eUOnoSci od mansaz yemChyjppoidesrtva wypr awdzi I ci Snienie hydr
strati®nienia oraz i nne war unki maszyny podstawy pr
rurowych. W przypadku wymiany naleUy stosowal wy gNc z
przewody rurowe (wnUe, rury i zgdNcizekido bsrNanwyko npaonde wz
trwagoSci

/NOSTRZEt ENI E

A UKGAD HYDRAULI CZNY DO MASZYNY PODSTAWY MUSI BYL 9
UPRAWNIONEGO PRACOWNIKA SERWISUPRZED Pl ERWSZYM Ut YCI EM ORAZ
MODYFIKACJACH.

0
AV
Filter
Tank
Low P wing
> ouT ressure —
[7 9 Boom
IN X4 High Pressure g T“"-—Ql
== |Bucket
X N Tank |Boom
(Cable) I ) ]
Tt
Contral pedal for breaker _} X
/ PIT
Hydrauic E..--]'--.-_=i
Control valve for breaker @ Pump Tork

/NOSTRZEt ENI E

A UPEWNIL SIN, COGOTAAWKRAWMU HYDRAULI CZNEGO JEST US]
WGASCI WYM POGOt ENI U.

DB TECH CO,, Ltd.
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6. Obsguga (Gamani e)

6.1 WjaSciwa pozycja narzndzia

Aby efektywnie wykorzystywal sighn uder z e G, nal eUOy
nieprawi dgowa, ena&rjgéest udleyzengabajolky gamal skagy. Z
wstrzNsy samego mgota oraz ramienia i wysifngnika masz

Z drugiej strony, kiekdy maszyna podstawy znajuhijesi ®in®N wrpedwic Ni ¢z
moUe nagle przechyl il sii do przodu w momencie Jgaman
mogN gwagdgtownie uderzyi w skagy i spowodowal uszkodze

DB TECH CO,, Ltd.
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Wykonywanie uder ze @ w psotn inlsezpyocthN dwaanreu, n kpaocnhi ejwea U wi br a
przenosil sifh na gNsienice maszyny podstawy. Podczas
pozycjfi mgota. NaleUy zwracal szczeg-I1nN uwagh, by ni

6.2 Osiowanie narzndzi a

W trakcie pracy mgota nal eUybki estoovmddige) mdd!| p ewwviee pi ©

uderzana.J e Uel i powi erzchni a gottnerJzasiia jSéstzgakoPmaczas ud
zakleszczenie i zniszczeniegrotaor az uszkodzenie tgoka. Podczas gJgamani
ustabilizowal narzfidzie, a nastfipnie wybral punkt ska
warunkach.
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6.3 S$rodki ostroUnoSci w zakresie obsgugi
WAt N

A JESLI TO MORAYKMEADAL DO WYSI NGNI KA SI GN SKI EROWAN
NO$ NI KA PODNINEZI PO®PGOt A LUB NASTHPI OPER W MI EJS(
MGOT JEST BARDZIEJ SKUTECZNY, K| EDOWIPRZNIKAADIAGIA

SKI EROWANA WNDEGNP.A W BOK CZY DO GERY)

WAt NE

A NALEtY CZNSTO PRZEMI ESZCZAL MGOT.
NARZNDZI E MGOTA NALEtY PRZESUWAL DO NOWEJ LOKAL
GDYGROTSPENETRUJE MATERI AG, ALE GO NIE ZGAMI E.

WAt NE

A NI E NALEtY GAMAL CIl}t GLE WCUD EXANYM NNEITRRIAAOGWA W TYM S
OBSZARZE PRZEZ DGUt SZY CZAS WYWOGA NADMI ERGROTA E®MHA
POWODUJE UTEOTWARDOSCI | NADAJE GRZYBKOWATY GRGIAT
ORAZ MOt E PROWADZIL DO ZNISZCZENI A KORONKI

WAt NE
A NIE NALEtY Ut YWAMKOM@AT™W GNI

WAt NE

A NI E NALEtY NMEOWNID WODI BEZ ZESTAWU PODWODNEGO.
t ADNA CZN$S$L MGOTA HYDRAHCHNCZENBG® EDBBYL ZANURZANA
BEZ UPRZEDNI EGO DOSTOSOWANI A MGOTA DO Ut YWANI A
Ut YWANI E MGOTA POD WOD! WYMAGANEEGEGTARAIZ POBRMDIDA R
POWI ETRZA O WYDAJNOS$SCI 6000 L/MIN / 150 PSI.

A Ut YWANI E MGOTA POD WODY BEZ ZESTAWU PODWODNEGO |

SPOWODUJE WEWNNTRZNE USZKODZENI E MGOTA.

PATRZ AOBSGUGA MGOTA POD WOD!} 0.
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WAt NE

A PRZED POZOSTAWI ENI EM NOSINEKY QRWSCZIEL NWYSI NGNI K |

A ZAWSZE NALEtY WGt CZAL HAMUUEGLPARKRISEGOWY PODSTAWY

NOSNI K JEST STABI LNY. NI GDY NI E NALEtY POZOSTAWI A

1) W przypadku nadmiernygbhwi bsacprzenldpinaratdyp. nat

2)

3)

Nadmi erne wibracje winUy wysokiego i niskiego ciSnien
naprawy. NaleUy skontaktowal sif z najbl|TEQHCa NtdsZe acj N
wzglAd-w bezpi ecspe @widea I nplrel@yxi eki ol eju przy ggowi c
Podczas obsgugi operator musi zwracal uwaglh na nastH ry

Nal eUOy wzrokowo sprawdzil, ¢zy przy podni
mjoci e wyad wypdidaa

Nal eUy uni kal pustych uderze .

Natychmiast po z§amaniu skag naleUy przerwal uderzanie. Ci
uszkodzenie ggowicy przedni ej oraz luzowanie i zrywan
maszynn podstawy. Puste uder zenina wwjsatSicp wjaN ,p okziyecd ya nmi
narzindzie jest uUywane jako dFfwignia. (Podczas pusteg
W przypadku nadmiernych wibraciji winlOy naleUy natychn
Nal eUy wuni kal przesuwanipaonslad Ubgleise mtws mdar winkka,czynn

Srub zainstalowanych na wsporniku oraz uszkodzenia na
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4) Nie naleUy uUywal narzndzia jako d¥fwigni

W przypadku gamania skag Tpwizgyniu OnyccGeu maasrtzNipdizii az & ravkaon id
narzndzi a.

\§E

e
¢

!
B,

(7
‘!'

5) Nie naleUy wuderzal b20SEKUND.er wy dguUej ni U przez
JeUeli skagygNc ew izcgiaNngiuN psoinfiad jednej minuty uderzani a
uderzanemiej sce. PrzedduUone uderzanie w to samo miejsce p
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6) W przypadku twardej i duUej skagy naleUy rozpoczNi §
Nawet twardN i duUN skagn moUna stosunkowo rdzayt won kpnoigia
' ub krawndzi

7) Nal eUy obsgugi wal mgot z wgaSci wN pridkoSci N obrot owN

JeSli tokamgWl hweke®y gJamal przy wyznaczonej pridkoSci
obrotowej silnika pomiaa iody zethdr ne & wlzenaz zwi fksza t
tgok-w i zawor - w.

L— —

POZYCJA GRANI C
PRZEPUSTNI CY CGYR]

MGOCI E HYDRAU
(Nigdy nie naleOy bardzil

8) Nie naleUy uUywali mgota w wodzie ani w bgocie.
Nie naleUOy uUOywal mgot a, lgrota)d ys Ne | zamewnrt zyo n(ez  ww yw dNd i ee |
podobne el ementy mogN zardzewiel i ul ec przedwczesnemu
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9) Nie naleUy pozwal al, by mgot podczas gamania spadag

Upadek mgota na skagn przykgada nadmiernN sign do mg
wiel 8cczmjota i maszyny podstawy.

10) Nie naleUy uderzal przy cylindrach maszyny podstawy
Uderzanie przy kaUdym cylindrze maszyny podstawy prz
lub wycofanym) powodujez naczne uszkodzenia cylindra oraz kaUde|j
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11) Nie podnosii mgotem Uadnych rzeczy.

Podnoszenie materiag-w przez z agwotiersezyko powodujeruszkodzenfrea w s
mjgota, lecz r-wheb&zpeetzbargdedczas obsgugi

12) Przed obmvwpszeg®zmalzaly si |l ni k maszyny podstawy.

Szczeg-Ilnie w zimie, przed uUywaniem mgota silnik ma
do dzi eninit ftemparatura oleju ok o D AC/ 6 8 AF do) .8 0AiC Mi7ke Aral eUy r o
Podrnczni ka maszyny podstawy.

13) Nie nalgmdpodozpmkapracy mgota hydraulicznego. Podc za
wysokie temperatury.

14) Podczas obesOyu it ospomtad malhroni sguchu, wzroku i odd:

15) NiebezpieczeEtwo zwi Nzane z typem zasobnika.

Uwaga! Pojemnik pod ci Snieni em! Nie otwieral bez prz
Z uprawnionym personelem serwisowym!

16) Niebezpi ezrreeEBnarowaniem.wi N

Przy mJocie zamontowanym na noSniku naleUy zastosowa
zal ecanym smarem przez zaznaczonN smarowniczkin.

17) Przy zdejmowaniu kojka oporowego zawsze naleUy stos

Zdj Migelkk oporowy, uderzajNc go do wewnNtrz i na zewnNt
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7. I nstal acja i zdej mowani e mgota hydraulicznego
Kiedy kubed i mgot uUywane sN na przemian, kubed i mgc
dw-ch Kkotiki-evj e Ijsednak ryzyko zanieczyszczenia obwodu
zdej mowanie naleUy wykonywal w nastfipuj Ncy spos-b.
1) PrzesunNi maszyni podstawy na stabilne podgoUe pozba
wgNcizk gg-wny i spuScil powietrze ze zbiornika oleju,

Rlnle drewr

2) Obr-cil zaw-r odcinajNcy (zainstalowany na ko@Ecu ran
aby zapobiec whydrgulicenago.i u ol ej u
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3) Poluzowal korek winUa na ramieniu mgota. Zebral mag
umi eScil w pojemniku.

4 Zachowal ostroUnoSi, by zapobiec przedostaniu sifi b
Zatkai wnUe oleju korkiem wihnUa, a przewody rurowe za$
wysokiego i niskiego ciSnienia, aby zapobiec ich zab

Korek wihnUa ol eju | | | |

- [ ]
Korek wnUa oleju to zatyczka| g§guUNca do z|lapobiega

przedostawani u psyi gru bdgoo t avii Ua ol ej u
przygNczonego do mgota hydraulicznego podczas prac:
kubgdgem

ZaSl epka zgNczkowa

sifi bgo

ZaSlepka zgNczkowa zapobiega

pygu do przewod-w rurowych opr korpus
maszyny.

5) Aby zdj Ny wnoitNg mMil eklogki w gNczni ku kubga i w ramie
W przypadku pozostawiania mgota na zewnNtr z, nal eUOy
plandekami.

6) Przy pozostawianiu mgota zdjntego na dfjugi okres:

WyczySci i elementymijtort zan e
Zdjdidtz ggowicy przedniej i spryskal olejem zapobiegalj

UpuScid gipawiNcy tyl nej przed wci Snifnciem tgoka do c\

NagoUyi smar na kaUOdN czi8lI momat, a nastfpnie pono

77 Aby zainstal mawdlii cmprogtt mpdre Oy wykonal w odwrotnej kol
zdej mowani a. Praca z kubgem moUe gat wo zanieczyScil
ZanieczyszczonN czi8Si naleUy bezzwgoc znilieznydub deylékki.i | . W
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A Lista i punkty konserwacj.i mgota hydraulicznego
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8. Naprawa i kontrola

8.1 Punkty kontroli

SRUBA MONT

SRUBA PRZE

$§RUBA KOGN
/7

| ————

$§RUBA POKRY\VN

S RUBA S KRWORUK

SRUBA KORPUSU

S RUBA _POKRYWY

S§RUBA PRZE

ZAWER GADC

SRUBA BOCZ

SRUBA BOCZ Q
Model
Jednostka G10 G20 G30 G40 G50 G70 G80 G110 G120
Podziag

Sruba prze|l Kgm 40 40 40 100 150 175 225 250 360
Zaw-r gado| Kgm 35 35 35 35 35 35 35 35 35
S§ruba boc Kg.m 100 100 100 145 170 200 250 305 360
ZaSlepka mo| Kgm 130 150 160 220

Sruba adag
kognierzo Kg.m 20 20 20 20
Sruba pokry Kg.m 60 60 45 45
§ruba korpu Kg.m 45 45 45 45
Korpus zasobnika Kg.m 60 60 60 60
Pokrywa zasobnika Kg.m 45 45 45 45
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8.2 Codzienna kontrola mgot a

Przed rozpocziciem pracy konigatzaniwe chiad @ Uyo rdiokomnaji tka
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8.3 Regularna kontrola i konserwacja mgot a
Regularna kontrola ma zasadnicze znaczenie dla wutrz
roboczym. W sprawie regul arnej kontroli i k o wiNe rDwBa C |
Klientom zaleca sifhn skontaktowal z lokalnym dealerem
8.4 Wymiana grota
Grotul ega deformacji przez zadziory wystfpuj Ng®tajpesds dJ
zuUygroa jest podany na Sl i zganie. Nal eUy wigretd yielokeome $zliforvanie k o
ko@c -gwtaiw celu naostrzenia krawndzi powoduj e jednak
termicznej. JeUelgiotens a c t edrdtapsdl amii red zsyj sk dwlUagnite awar i i
g-rnN gaaiiSi powoduj Nc uszkodzenie. Kiedy stwierdzona

nal eUy wy mig®tardz z grotdme j i

Wy mi ar | i

* Momenty wymiany tulei grota (mm)

Podzi
Wymiar
Model Tuleja grota $r ed mrota a Szer ok oy8id
G 10 R53 R53 4
G20 R68 k68 4
G 30 R75 R75 4
G 40 R85 R85 5
G 50 3100 3100 6
G 70 k120 k120 -
G 80 R135 R135 8
G 110 R150 R150 9
G 120 R155 R155 11
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A Wymiana grota

1) zZdj NI kogek
stalowego dgugoSci
Przy ponownym mont aUu

l'inii z

2) Aby =zai nsaowpdropbwanial e Oy
kol ejwywksarn al
Przed
cznSi
UsunNi
nagoUOyl
grota oraz samego grota,
korpusie.

Nadmiernie zdeformowane k o @iotaut r u
wymi anKagrgtknial e Oy
godzin pracy.

pod wzglindem zu
zadziory i sphn
powdgokn smaru
po czym

*JeUel igronnoivey j est
innychczinSci maszyny.

8. 5 DemontalU i ponowny m

Po
cz

iewaU korpus mgot a
Sci hydraulicznych

=)

ogpotar owlyy wa jk M@ efr |i
330mm.

o tgretair ewnd & O grikeak o § k i

procedury
i nst algatan &Nl embwegpr awd z|i |

sprawdzal

cznSci

(72—

jest demontadl,

mo

C

na

gwarantowal

nal eUOy
j ak

rgrdieavU y

odwr
de mon

w Ot nej
taUOu.
kaUdN
Oyci a, niTﬂla, n
cgrotai e ni
na obs

zggotw s t a

jegoi N
C

CTAM bl

&G du OPQROW t
KOGE

N oryginalnN, ni

ontaU mgot a

produkowany
jakoSci,
sin

j est
wysoki ej
skontaktowal
w

oSci i. parametr -

e gwarantujem

zastosowani
demontaU mgo

z

ze SWOoi m

roboczych

I ok
mgot

DB TECH CO,, Ltd.



NR DOK.: DBG-05J-001 STRONA: 33

9. Kontrola i gadowanie azotu przy ggowicy tylnej

NOSTRZEt ENI E

A CI $NI ENIE GADDWARMAEBAA SIN W ZALEGRGM@A.CINALDE tSYT ANQ

MGOT | POZWOLI L NA CAGKOGROTA WYSUNI NCI E
A PODCZAS GADOWANI A GAZU DO MGOTA NALEt YGRRIBKMAKTSF
MOt E ZOSTAL UDPRRRZEQNY GOK | FSA ANT QWWINSIURN + L

A KIEDYWYMIENIANESt $RUBY PRZELOTOWESI GAQZSTNAL WYPUSZCZON
Ut YCIU GGOWICY TYLNEJ, PONIEWAt MA ON WYSOKI E CI §

A NALEtY Ut YWAL WYGICZNIE AZOTU W STANIE GAZOWYM.

A PATRZ ATABELA PRZELICZEG DLA Cl $HNDENEGBAOGADODWRAXL ME

9.1KontrolagazuN,w ggowicy tylnej

HUpewnil sifA, czy zaSlepka i ¥awsN ca&@k awiuc igeaddawlami ac
gadowani¥ gmzzuaw:-r Jadowanupazedgwowj 8gi t ykaekapo
2W tym momenci e uwyhswyri fewigkimstoppil, aby zapobiec wydostaw

3)Wci snNi uchwyt do ko®a do zaworu gadowani a, tak b
wskazane na manometrze.

HJeUeli ciSnienie gazu jest nor mal rue,p on anyepluys zwyzkernfi cui ig
zestawu gadowania gazu. Ponownie wdgoUyl korek w mgot .
55JeUeli ciSnienie gazu jest wyUsze lub niUsze, naleUOy

*Gadowani edgaggoWNicy tylnej

HPrzygNczyl wNd) dgluti gazwa M,i(ja) pd uprzednim pr zykr iceni i) adapneka
adaptera (¢ ).
2)PrzygNczyl zestaw)jdoowatlinaggamavaddlar {ceniu zaSlepki

gazu.
3)Zainstal owal zestaWw) Jdadowawbaiuag ggagdoowfiacny t yl nej . Wt
zestawu gadowania gazu musi byl ustawiony w pozycji ¢
4AHWc i snNi do ko®Eca uchwyt zest awu §ado batlingaza N,gpezeciwnieido s t o
kierunkuruchuws k az- wek zegara, aby nagadowal ggowici tylnN.

55Ki edy ci Snienie gazu przekracza 10% powy Ueéitle gasyANp ac z
obracaj Nc uchwyt zgodnie z kierunkiem ruchu wskaz: - wek
6)Pozostawil uchwyt zestpway gjaidogannaj gaPowswt ajge ci Sn
powr -t do pozycji poczNt kowej
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7Z2dj NI wNU @gpzotigazuiNa( )( i zestawu gwr)dowamaan wlrziuci(l zat
gadowania gazu.
8)Wci snNIi alouckhowBct z evantagamuCigSandioe niwe wg &zt w z g Jowi cwskazapd n e j

na manometrze. Kiedy ciSnienie jest wyUsze, naleUy v
otwierajNc i zamykajNc zaw-r, aU ciSnienie gazu spadr
99Ki edy ci Snienie gazu osi Ngnie wyznaczonN wartoSi, nal
10) Cagkowicie otworzyl zaw-r i wypuScil gaz z wnftrz:
z zaworu gadowania ggowicp pWwoegei adowsnahowal kor e

9.2 Narzndzi a do,dgoa dgogwawni.icay gtayzlun eN

HANDLE
)

UCHWY, i ButlagazuN,
REIIFF VAIVE Hl
Z AWE F

¢ Nakrntka @adapter
NADMIARQ\HE HE . __ )
£ Adapter
KOREK | -
Ty a WNOU
ZAWE R
GADOWA ¥ Zestaw gadowani a
n T L T T T T T gazu
" 25 Ci Snienie dadoyv
Cli érni Ie n iI e Icﬁa’]‘\dmllnﬂ //
10 19
_ / 1

q c 2 -

o 1 %4 //,,/
.‘_:3 el = &1 e
o — "'__;—»f""’ﬂ / o
ch — "G’;m:ﬁ'f”f —1 O =]
o |t T H//w@:ﬁ/
S f‘fr

4 1%

=3 =10 0 10 W 3 40 50 40 TO & -2 -0 0 0 20 3N 4 M BN T B
Temperatura Temperatura
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10. Kontrola i gadowanie azotu do zasobni ka

NOSTRZEt ENI E

A PODCZAS PRZENOSZENIA | PRZECHOWYWANIA CYLINDRAGAZUN, NALEt Y ZACHOWAL
SZCZEGELNt OSTROt NOSL, PONIEWAt JEST TO POJEMNI K

A NALEtY Ut YWAL WYGICZNIE AZOTU W STANIE GAZOWYM.

A STANDARDOWE CI $NI ENIE GAZU *Z/80°8 BRZN REMPBRARKURZE: m
OTOCZENI A 20AC / 68AF. NIE NALEtY NADMI ERNI E PODNOS

A PATRZ ATABELA PRZELICZEG6 DLA CI $NDENZIAS GRWDIOKVAN. A

*OstrzeUenia dotyczNdezasgbakhkowani a gazu N

A Do gadowamnkaoangazunNe nal elydeswasioawadazestaeowUglai gado
bezpoSrednio z cylindra, membrana moUe byi oderwana.
A W przypadku gadtowlalno ad@azaisdNbni ka nal eUy sin upewnil

cagkowicie dokrncone.

HUpewnil sin, cziy zaSt eapkajadywaili aaghpopwi cCie dokrficone
2)2dj NI z&élj| epkrms@bni ka i cagkowi c@)e dokrhcil zaw-r
3)Sprawdzil, czy pier89(iensH nazocgeaiBdapia¢ W) kloeisk( {c
tul ejn.

4)Zainstal owal 8S)uldej e(st awu g¥dowania gazu (

55 St opni owo poluzowa®)za®@i Sngedowagadowani a jest wskazy

6)Zamkn NI zaw-r zgodnie z kierunkiem ruchu wskaz- - wek

ci Srei egaizu jest wyUsze, powtarzal luzowanie i dokrnice

ulega stopniowemu obni Ueni u.

7Y)Pol uzowal zaw-r zestawu Jadowanizasgawu, Ja¥).wappaSgak.

8)2zdj NI zestaw gwddokvairciid ozask(z( zi)Sl epkin (
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10.

1 Gad o wa,nlo zasolmikaz u N

HPrzygNczyl whUdodpulidazwifii)a p(o upr zedni m pr ££y)k rdioc enndiku hat ok
2)PrzygNczyl zestaw)gddowaiaaggapwa¢ndilar {zceeS| epki na zes
gazu.

3)2zdj NI z&1j| epkmsoobni ka i cagkowic@e dokrhcil zaw-r ga
ASprawdzil, czy pier89(iensH mazogehlB)aaiMae¢ WO kloeigk( i{c
tul eji.

55Pol uzowal owaniazasobnika (@) po sprawdzeniu, czy tuleja (§ ) jest zainstalowana do zestawu
gadowania gazu.

6)Powol i obr bulighzuNbphweti wnie do kierunku ruchu wskaz: we
7YGadowal gaz zgodnie 2z t aab ejaNdopwazneitieizasgbeil® dN a ci Sni eni
8)Obr - cil buligéewN,z godni e z kierunkiem ruchu wskaz-wek zec
99ZamknNi zaw-r gadowania zasobnika.

10) Poluzowal zaw:-r zestawu Jadpwamsttagwzw,amby qaydausda

11) zdj NI wNU gadowania, zestaw §ad®)wamriaz gzigdl eopkaz (t u

10. 2 Narzndzi a dogdojasdhoikeani a gazu N

Butla gazu N,
UCHWY

|
¢ Nakrntka adapter e
Z AWE F £ Adapter
NADMIARO\ a WNU
¥ Zestaw gadowani a
' PierScienH ajsdacy el
§ Tuleja szeSagi ok Nt
pierScienia
'IeléaldC‘/ uszczelniaj Nceg
J//S\}(e " PierScie® uszczel
= R © Korek pierSgieni e
= - 08" ] uszczelniajNcego
560/ m\;\d‘o( = a pierScie® uszczel
S poC ] &) A A .
55 o W ZaSl epka pierSci e
50 | ] uszczelniajNcego
2 Zaw-r gJgadowani a
20 =10 0 10 20 30 40 S0 60 70 B8O zasobnika
Temperatur a @ PierScie@® udgzczel

DB TECH CO,, Ltd.



NR DOK.: DBG-05J-001 STRONA: 37

11. Poradnik usuwania usterek

Tabel a usuwani a usterek pomaga operatorom w natych
zaradczych w przypadku probl em- w. W przypadku wyst Np

skontaktowal sifn zaeremmwoim | okalnym de
PROBLEM PRZYCZYNA S RODEK ZARAD(
1. Mot nie uder(@Wadliwy wNO lubl(a) Sprawdzil, wy
(1))Do wl ot u mgot . Zatkane lub uszkodzone przewody rurowe lub  wy mi
olej o wystarczaj Nc o przewody rurowe na nowe.

wysokim ciSnil)Wwadl i wy zaw-r s/(b) Sprawdzil i I
(2dDo wl ot u mdot, powi Nzane cznSc| powi Nzane z nim

ol ej o wystar . Brakuj Nce 1lub wymienil na now
wysokim ci Sni c i n gnota lub kabel
sterowania
(c) Niewystarczaj(c)Ponowni e napedgn
hydraulicznego oleju.

(d) Wewnfdtrzne us(d) Skonsultowal
ser wi sowN.

2. Mot wuderza z@Wadliwy wNOUO lub(a) Sprawdzil, wy
zredukowanN s . Zatkane lub uszkodzone przewody rurowe
uderzenia. przewody rurowe na nowe.

(1)Do wl otu mggydWadl i wy zaw-r s (b)Sprawdzi I zaw-r s
olej o wystarczaj Nc o powi Nzane cznSc| powi Nzane cznSc
wysokim ci Sni . Zdef or mowany g nhanowe.

(Do wl ot u mgot . Zdefor mowany zaw
olej o wystar steruj Ncy
wysokim ci Sni . Zakl eszczony 1z

steruj Ncy

Ni ewystarczaj N
zaworu steruj N
powodu | u¥Tnych

(c) Zatkany filtr w linii powrotnej c)WyczyScil lub w

zbiornika maszyny podstawy

(d) Niewystarczaj(dPonowni e napedgn

hydraulicznego

(e) Zanieczyszczony lub zepsuty (e)Po wypgukaniu z

olej hydrauliczny cagkowici e wymi

(f) Wadliwa pompa HPoprosil stacjn

serwis maszyny podstawy.

(g) Wewnfdtrzne us(g) Skonsul aowli s
Whikanie zanieczyszczonych ser wi sowN.
artykug: - w

(hhSpadek ci Snieni

gazuN,ggowi cy tyl (WNastawil ciSnie

rozdziag-w 9, 1

3.Si ga uderzani(@Wadli wa ggowi ca(@Poprosil naszN
spada, a wNU . Przeciek gazu serwi sowNAno nap

ci Snienia nad
wibruje podczas pracy.
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4. Nadmierny przeciek olejuz [(@)Zu Uyt e uszczel n@Poprosil naszN
ggowi cy prgeowad serwi sowN o nap
5, Tgok ©pracuj e,|(a)Zakleszczony grot (@zdj NI przedni e
nastipuje ude wy c i Ng nriEl w digraitsi p

12. Olej hydrauliczny

12.1 Wyb-r ol eju

Wyb-r ol eju hydraulicznego wyznacza wydajnoSi par
warunkach wymienionych poni Uej naleUy skonsultowal
(@ Podczas uUywaach speejal nych, gdzie klimat jest s

sifi zmienial przy r-UOnych stagych temperaturach pc¢
(b) Kiedy zalecane gatunki oleju hydraulicznego nie sl

(c) Kiedy oleje hydrauliczne dostarczonedlamas zyny podstawy r-Uni N sin od

Olej hydrauliczny Smar
Producent Klasa | epkoSci
NLGI NO.2
Lato SAEG68 Zima SAE46
Shell Shell Tellus T68 Shell Tellus T46 Alvania Grease2
Esso Nuto H68 Nuto H46 Beacon Q2
Mobil Mobil DTE16 Mobil DTE15 Mobil Grease Special
Gulf Harmony 68 Harmony 46 Gulf Crown EP2
Caltex Lando CZ68 Lando CZ46
12.2 Zanieczyszczenie oleju
Zanieczyszczenie oleju wynika z wadliwego dziagani
uszkodzenia czfiScszc Nead -ellyN zuwagimina zanieczyszczer
nal ely bezzwdocznie wymienial. Przy wymianie ol eju
rury. Czyszczenie |l ub wymiana filtra ol ej eur-wnied0U

A Wymiana filtra: po pierwszych 50 godzinach oraz co 100 godzin
A Wymiana oleju hydraulicznego: co 500 godzin
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/NOSTRZEt ENI E
A Temperatura i | epkoSl oleju hydraulicznego
Mot hydrauliczmyzynatl edyend&lywadch ol eju Oy @dDRICE
wyUszych temperaturach moUe uszkodzil el ementy
wydajnoSi gamani a.
12.3 Kryteria zanieczyszczenia oleju i wadliwego dzi a
Pozycja analizy Kryteria Przyczynyiskutkipr zy pr zekroczeni
LepkoS Wgranicach [LepkoSi rzadko ul ega z mi
N1O% |zanieczyszczenia oleju hydraulicznego. Wprowadzenie
(40AC dinnego rodzaju ol eju mo Ue
przyczynia sifn do wzrosbwc
rozci Ngania goUysk i przekd
oleju hydraulicznego.
Poziom Poni UejjluUOywanie oleju smarowego pr
utlenienia (mgKOH/g) [t emperatur ze smarowani a (d
utlenianie oleju. Pozi om wutl eni eni a wzr
procesu utleniania. W tym procesie powstaje szlam, co
prowadzi do niezadowal aj Nc
metali lub zuUycia materiag-
Wil got Poni UeWil goi powoduje rdkgianizuUyW
0,1(%) 0,3% wywoguje znacznN il oSI
0,5% wywoguje uszkodzeni e md
12.4 Kryteria wadliwego dziagania wedgug koloru ol eju

(Proste rozr-Unianie wedgug koloru ASTM)

Kiedy mgot przestagjlepszez ypmyvaaietry robocze, ol ej
Stary ol ej uznaje sinh za zanhieczyszczony, kiedy w
oleju a kolorem nowego ol eju, natomiast dzi asthgni e :

sin ciemniejszy od koloru nowego oleju (numer ASTM)
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MGOT DB ASERI

NAZWA MODELU: G80

Go

NR NR CZNS | NAZWA CZzZNs$C L O UWAG
A G08@0010 ZESPE&EG KORWESQ 1
B G0860020 ZESPEG GGOWI CY 1
C G08e0030 ZESPEG CYLI NDRA4 1
D G08e0040 ZESPEG GGOWI CY 1
E G08@0050 ZESPEG ZAWORU 1
F G08E0060 ZESPEG ZAWORU 1
G G08e0070 ZESPEG ZASOBNI K 1
H G0160080 ZES. ZAWORU GAILl 1
| G0860090 ZESPEG S$RUBY PE 4
J G08@100 ZESPE&EG USZCZELN 1
1 G08e0110 GGOWI CA TYLNA 1
2 G08@120 CYLINDER 1
3 G0®-0130 GGOWI CA PRZEDNI 1
4 G08@0140 OBUDOWASZCZELNIENIA 1
5 G08@150 T GOK 1
6 G08e0160 TULEJA OPOROWA 1
7 G08e0170 PI ERSCI E6 OPOR( 1
8 G08@0180 TULEJA NARZNDZI 1
9 G08e0190 TULEJA NARZNDZI 1
10 G08@0200 $§RUBA PRZELOTO 4
11 G08e0210 NAKRNTKA $R. PE 4
12 G08e0220 NAKRNTKA $R. PE 4
13 G08@230 PODKGADKA $§RUB 4
14 G08@0240 ZAWER OBUDOWA 1
15 G08@0250 POKRYWA ZAWORU 1
16 G08@270 Z AWE R 1
17 G08e0280 TULEJA ZAWORU 1
18 G08e0300 POKRYWA ZASOBNIKA 1
19 G08@310 DNO ZASOBNIKA 1
20 G08e0320 KOGEK NARZNDZI 4 2
21 G08e0330 KOGEK ZABEZPIE( 3
22 G08@340 KOGEK TULEI 2
23 G0160350 KOGEK PROWADZt ( 2
24 G08@0360 KOGNI ERZ WLOT/ 2
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MGOT DB ASERI

NAZWA MODELU: G80

(@Y

G

NR NR CZNS$ NAZWA CZzZNs$C LO UWAGI

25 G08@370 KOGNI ERWYWODT(J 2

26 G08@0380 NARZNDZIE Z KO( 1

27 G08@0390 NARZNDZIE DGUT 1

28 G08@0400 NARZNDZI E TNPE 1

29 G08@0420 NASTAWIACZ ZAWORU 1

30 G08Q430 NASTAWIACZ CYLINDRA 1

31 GQL00490 ZAWER GADOWANI / 1

32 G01@0520 KOREK GADOWANI /4 1

33 G08@0530 §RUBA KORKA 1

34 G08@0540 §RUBA KORKA GAI 1

35 G08@0560 NASTAWNI K GADO 1

36 G08Q570 KOREK GNIAZDOWY 2 PF1/ 4" (PI
37 G08Q580 KOREK GNIAZDOWY 4 PF1/ 4" (PI
38 G08Q590 NKRNTKA KOGP. 1 M12*P1,25*18H
39 G08e0060 ZESPEG ZAWORU 1

100 B4500512 $RUBA USTALAJ! 1 PT1/2"

101 12112528 ZGt CZKA 2 PT1™F1"

102 16100148 ZASLEPKA zZGtCzt 2 PF1"

103 C7812420 WNt OWNI CA $RUB 4 M24*P3,0*1,5D
104 C7812024 WNt OWNI CA $RUB 8 M20*P2,5*1,5D
105 B6133876 $§RUBA Z GBEM GI 4 M24*P3,0*60L
106 B6127873 $RUBA Z GBEM GI 8 M20*P2,5*60L
107 B6124471 $§RUBA Z GBEM GI 12 M18*P1,5*40L
108 B6118372 $RUBA Z GBEM GI 8 M14*P1,5*35L
109 B6133770 $RUBA Z GBEM G| 2 M24*P2,0*55L
110 D6108026 SMAROWNICZKA 1 PT1/4"

111 D6252810 PIlER$CIES6 SPRNt 2 30
112 C1162270 NAKRNTKA SZE$CI 2 M22XP1,5X18H
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MGOT DB ASERI I Gbo
NAZWA MODELU: G80
NR NR CZNS NAZWA CZNs$C| | LO; UWAGI
200 G08@0690 USZCZELNIENIE GAZOWE 1 1135
201 F4101510 USZCZELNIENIE STOPNIOWE 2 STS135
202 F3123016 PIERSCIE6 BUFOI 1 HBY140
203 F5139510 USZCZELKA U 1 1S1140
204 F1158812 USZCZELNI ENI E 1 LPI140
205 F0126021 PIERSCIE6 USzC: 1 1B G200
206 F0125325 PIERSCIE6 USzCI 2 1B G165
207 F0354815 PI ERSCI E6 OPOR 3 T2 G165
208 F0123623 PIERSCIE6 USzC: 1 1B G80
209 F0357715 PI ERSCI E6 OPOR 1 T4 G80
210 F0123228 PIERSCIE6 USzCI 1 1B G60
211 F0357310 PI ERSCI E6 OPOR 1 T2 G60
212 F0103825 PIERSCIES6 USZCI 6 1B P29
213 F0122927 PIERSCIE6 USzCI 2 1B G45
214 F0357010 PIlERE6E OPOROWY 1 T4 G45
215 F0122820 PIERSCIES6 USzZC:I 4 1B G40
216 F0122628 PIERSCIE6 USzC: 3 1B G30
217 F0352312 PI ERSCIE6 OPOR 2 T2 G40
218 F0101720 PIERSCIE6 USzCI 2 1B P14
219 F0101420 PIERSCIE6 USzCI 2 1B P12
220 F0321612 PI ERSCIE6 OPOR 1 T2 P14
221 F0321410 PIlERSCI E6 OPOR 1 T2 P12
222 F0102127 PIERSCIE6 USzCI 1 1B P18
223 F0101228 PIERSCIE6 USzZzCI 4 1B P11
224 F0100521 PIERSCIE6 USzCI 1 1B P5
225 G08@600 MEMBRANA 1
226 G08e0610 TULEJA ZGtCZzZA 2
227 G0800620 TULEJA KORKA 1
228 G03e0630 KOREK GUMOWY 3 i 19*7 23* 14
229 G08@0640 KOREK GUMOWY 2 i 29*133*24
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2. Lista cziSci wspornika G8OH
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MGOT DB ASERI I Gbo

NAZWA MODELU: G80H

NR NR CZNS NAZWA CZNs$C| | LO; UWAGI

300 G08@0010 ZESPE&EG KORPUSU 1

301 G08&2020 OBUDOWA (PRAWA) 1

302 G08&2030 OBUDOWA (LEWA) 1

303 G08@110 PGYTA GERNA 1

304 G08@270 §RUBA BOCZNA 8

305 G08e2280 NAKRNTKA $RUBY 16

306 G08e2290 PODKGADKA $RUB 16

307 B1184578 $RUBA SZES$CI OKY 12 M24*P3,0*100L

308 C9101519 NAKRNTKA SZE$C, 12 M24*P3,0

309 C6132420 PODKGADKA SPRNt 12 M24

310 C5112436 PODKGADKA OKR! 12 M24

351 G08@4020 ZASLEPKA MONTA{ 1

352 G08@4100 KOGEK MONTAt OW 2

353 G08@4110 TULEJA KOGKA M 4

354 G0O8A#1D ZATYCZKA KOGKA 2

355 G08@4130 PIlERSCI E6 KOGK 2

356 B1173379 §RUBA SZESCI OKY{ 2 M16*P2,0*140L

357 C1+161660 NAKRNTKA SZES$SCI 4 M16*P2,0
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13. Lista cziSci wspornika G8O0S

406
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MGOT DB ASERI I Go
NAZWA MODELU: G80S
NR NR CZNS | NAZWA CZNs§$C L O UWAGI
400 G08e0010 ZESPEG KORPUSU 1
401 G08@010 OBUDOWA 1
402 G08@&040 PGYTA GERNA 1
403 G08@130 BUFOR GERNY 1
404 G08@140 BUFOR DOLNY 1
405 G0802150 BUFOR $CI ERNY 1
406 G08e2160 BUFOR MNYI(ERYG) 1
407 G08@®170 BUFOR $CIlI ERNY 2
408 G08@2220 BUFOR $CIlI ERNY 1
409 G08@180 PGYTA POKRYWY 1
410 G08@2190 PGYTA POKRYWY 1
411 G08@2260 PROWADNI CA WNt 2
412 G08@290 WKGADKA BUFORO 1
413 G08@2340 KOREK GUMOWY 4
414 G08@350 KOREK GUMOWY 4
415 G08@2360 KOREK GUMOWY 1
416 G08@500 PGYTA REGULACY. 1
417 G08@060 ZESPEG PGYTY P 1
418 G08@&2900 PGYTA 1
419 B1-18458 $§RUBA SZES$CI OK}t 12 M24*P3,0*100L
420 C9101519 NAKRNTKA SZES$C. 12 M24*P3,0
421 C6132420 PODKGADKA SPRNt 12 M24
422 C5112436 PODKGADKA OKRHt 12 M24
423 B6177972 $§RUBA Z GBEM G 2 M20*P2,5*65L
424 C6132018 PODKGADKA SPRN¢ M20
425 B6165571 $§RUBA Z GBEM G 10 M12*P1,75*45L
426 C6131215 PODKGADKA SPRNt¢ 14 M12
427 B1-165368 $§RUBA SZES$CI OKt 4 M12*P1,75*30L
451 G0804020 ZASLEPKA MONTAt{ 1
452 G08@4100 KOGEK MONTAt OW 2
453 G084110 TULEJA KOGKA M 4
454 G08@4120 ZATYCZKA KOGKA 2
455 G08@4130 Pl ERS§CI E6 KOGK 2
456 B1-173379 $RBRIA SZESCI OKt T 2 M16*P2,0*140L
457 C1161660 NAKRNTKA SZES$CI 4 M16*P2,0




