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[ CzňŜĺ I ] Podrňcznik obsğugi 
 

1. środki ostroŨnoŜci 

 

1.1 środki ostroŨnoŜci 

 

1) Ten podrňcznik zawiera instrukcje dotyczŃce bezpieczeŒstwa, obsğugi i regularnej konserwacji.  

 

2) Personel obsğugi i konserwacji mğota hydraulicznego musi zawsze przestrzegaĺ Ŝrodk·w ostroŨnoŜci 

podanych w tym podrňczniku oraz na naklejkach i etykietkach umieszczonych na mğocie i na wňŨu. 

 

3) Te Ŝrodki ostroŨnoŜci sŃ podane dla PaŒstwa bezpieczeŒstwa. NaleŨy siň z nimi dokğadnie zapoznaĺ przed 

obsğugŃ mğota oraz wykonywaniem konserwacji og·lnej lub napraw. 

 

4) Personel nadzorczy, wğaŜciciel lub operator powinien opracowaĺ dodatkowe Ŝrodki ostroŨnoŜci zwiŃzane z 

konkretnym obszarem prac oraz z lokalnymi przepisami bezpieczeŒstwa. Dodatkowe Ŝrodki ostroŨnoŜci 

naleŨy umieŜciĺ w miejscu pod lokalnymi przepisami bezpieczeŒstwa. 

 

5) NaleŨy przeczytaĺ nastňpujŃce ostrzeŨenie.  

 

 NIEBEZPIECZEőSTWO 

NIEWĞAśCIWA NAPRAWA LUB SERWIS TEGO MĞOTA MOGł SPOWODOWAĹ POWAŧNE OBRAŧENIA 

LUB śMIERĹ. 

NAPRAWA ORAZ SERWIS TEGO MĞOTA MUSZł BYĹ WYKONYWANE WYĞłCZNIE PRZEZ 

UPRAWNIONEGO I CERTYFIKOWANEGO DEALERA. 

 

 

1.2 Og·lne Ŝrodki ostroŨnoŜci 

 

1) Seria mğot·w hydraulicznych DB zapewnia bezpieczne i niezawodne dziağanie zgodnie z instrukcjami 

podanymi w tym podrňczniku. Przed rozpoczňciem obsğugi naleŨy przeczytaĺ i zrozumieĺ ten podrňcznik oraz 

wszystkie naklejki i etykietki umieszczone na mğocie. Zaniedbanie tego moŨe spowodowaĺ obraŨenia osobiste 

lub uszkodzenie sprzňtu.  

 

a) NaleŨy obsğugiwaĺ mğot zgodnie ze wszystkimi prawami i przepisami obowiŃzujŃcymi w danym kraju, w 

miejscu pracy mğota oraz zgodnie z zasadami obsğugi mğota. 

b) Nie naleŨy obsğugiwaĺ mğota bez przeczytania niniejszej instrukcji oraz dokğadnego zrozumienia 

wszystkich instrukcji bezpieczeŒstwa, obsğugi i konserwacji. 
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c) Przed uŨyciem sprzňtu naleŨy dopeğniĺ wszystkich procedur konserwacyjnych zalecanych w tym 

podrňczniku. 

d) Operator nie moŨe obsğugiwaĺ mğota ani noŜnika, jeŨeli jakiekolwiek osoby znajdujŃ siň w obszarze, w 

kt·rym mogğyby one zostaĺ zranione przez przelatujŃcy gruz lub ruch sprzňtu. 

e) NaleŨy znaĺ ograniczenia swojego sprzňtu. 

f) NaleŨy ustanowiĺ program szkolenia dla wszystkich operator·w, aby zapewniĺ bezpiecznŃ obsğugň. 

g) Nie naleŨy obsğugiwaĺ mğota bez dokğadnego przeszkolenia lub nadzoru instruktora. 

h) Przed obsğugŃ noŜnika i mğota naleŨy siň zapoznaĺ z urzŃdzeniami sterujŃcymi noŜnika. 

i) Nauka obsğugi mğota i noŜnika powinna przebiegaĺ powoli. W razie potrzeby jeŜli to moŨliwe naleŨy 

ustawiĺ przeğŃcznik wyboru trybu noŜnika w pozycji niskiej prňdkoŜci. 

j) Przed uruchomieniem noŜnika naleŨy siň upewniĺ, czy wszystkie urzŃdzenia sterujŃce (dŦwignie i 

pedağy) znajdujŃ siň w pozycji neutralnej. 

k) Przed pozostawieniem noŜnika naleŨy zawsze opuŜciĺ wysiňgnik i zapewniĺ stabilnoŜĺ noŜnika. Nigdy 

nie naleŨy pozostawiaĺ maszyny z pracujŃcym silnikiem. JeŜli to moŨliwe naleŨy wğŃczyĺ hamulec 

parkingowy. 

l) Przed jakimikolwiek pr·bami naprawy, nastawy lub serwisu noŜnika lub mğota naleŨy wyğŃczyĺ silnik. 

m) Nie naleŨy obsğugiwaĺ mğota przy temperaturach oleju powyŨej 175ÁF/80ęC. Obsğuga przy wyŨszych 

temperaturach moŨe spowodowaĺ uszkodzenie element·w wewnňtrznych mğota lub koparki oraz 

redukcjň parametr·w roboczych mğota. 

n) Nie naleŨy obsğugiwaĺ mğota w przypadku jego uszkodzenia, przecieku, niewğaŜciwej nastawy lub 

niepeğnego montaŨu. 

o) Nie naleŨy modyfikowaĺ tego mğota w jakikolwiek spos·b. 

p) NaleŨy stosowaĺ wyğŃcznie narzňdzia do mğota wyprodukowane przez DB TECH Co., Ltd. Stosowanie 

narzňdzi do mğota wyprodukowanych przez innych producent·w moŨe spowodowaĺ uszkodzenie sprzňtu 

oraz powoduje uniewaŨnienie gwarancji.  

q) Aby uniknŃĺ obraŨeŒ osobistych oraz uszkodzenia sprzňtu, wszelka naprawa, konserwacja oraz serwis 

mğota muszŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez uprawniony i odpowiednio przeszkolony personel. 

r) W przypadku trudnoŜci ze zrozumieniem, w jaki spos·b bezpiecznie obsğugiwaĺ mğot, naleŨy zwr·ciĺ siň 

o pomoc do autoryzowanego dealera DB TECH. 

s) NaleŨy przechowywaĺ ten podrňcznik przy mğocie. 

t) Nie naleŨy obsğugiwaĺ tego sprzňtu w przypadku przyjmowania lek·w, kt·re mogŃ wpğywaĺ na 

sprawnoŜĺ umysğu oraz na moŨliwoŜci fizyczne. 

u) Nie naleŨy obsğugiwaĺ sprzňtu bňdŃc pod wpğywem narkotyk·w lub alkoholu. 

v) Na czas transportu naleŨy zdjŃĺ mğot z noŜnika. 
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2) Nalepki ostrzegawcze 

- Przedstawione w rozmiarze mniejszym niŨ rzeczywisty 

(a) UŨywaĺ ochrony sğuchu 

(b) UŨywaĺ ochrony gğowy 

(c) UŨywaĺ ochrony oddechowej 

(d) UŨywaĺ ochrony st·p 

(e) Przed uŨyciem przeczytaĺ podrňcznik 
 

 

 

 

(a) (b) (c) (d) (e) 

 

3) Symbole bezpieczeŒstwa 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO OSTRZEŧENIE 
 

WAŧNE 

 

Ten symbol bezpieczeŒstwa moŨe 

wystňpowaĺ na mğocie. SğuŨy on 

do ostrzegania operatora o 

dziağaniu, kt·re moŨe postawiĺ 

operatora lub inne osoby w 

sytuacji zagroŨenia Ũycia. 

 

Ten symbol bezpieczeŒstwa 

wystňpuje w tym podrňczniku, 

wskazujŃc dziağanie, kt·re 

moŨe spowodowaĺ obraŨenia 

cielesne operatora lub innego 

personelu. 

 

Ten symbol bezpieczeŒstwa 

wystňpuje w tym podrňczniku, 

wskazujŃc dziağanie, kt·re 

moŨe spowodowaĺ 

uszkodzenie mğota lub innego 

sprzňtu. 

 

(a) Symbole bezpieczeŒstwa sğuŨŃ do podkreŜlania wszystkich dziağaŒ obsğugi, konserwacji lub naprawy, 

kt·re, jeŨeli nie sŃ ŜciŜle przestrzegane, mogŃ spowodowaĺ sytuacjň zagroŨenia Ũycia, obraŨenia 

cielesne lub uszkodzenie sprzňtu. 

(b) NaleŨy zawsze przestrzegaĺ symboli bezpieczeŒstwa. SŃ one podane dla PaŒstwa bezpieczeŒstwa oraz 

dla ochrony mğota. 

 

4) Nalepka smarowania  
1. KoŒc·wkň narzňdzia smarujŃcego (smarownicy) naleŨy przyğoŨyĺ do otworu 

smarowania grota. W trakcie smarowania mğot powinien byĺ zamontowany 

na noŜniku. 

2. Wypeğniĺ otw·r zalecanym smarem. 

3. Smarowaĺ powt·rnie zanim nağoŨony wczeŜniej smar wyschnie. 

4. Podczas instalacji nowego grota, przed wğoŨeniem naleŨy obficie pokryĺ 

smarem g·rnŃ 1/3 grota. 

5. Nieprzestrzeganie powyŨszych zaleceŒ moŨe spowodowaĺ uszkodzenie 

mğota oraz powoduje uniewaŨnienie gwarancji. 
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1.2 Nalepki i naklejki umieszczone na mğocie hydraulicznym 

 

1) Nalepki umieszczone na mğotach G10, G20, G30, G40, G50 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) Nalepki umieszczone na mğotach G70, G80, G110, G120 
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POZYCJA TREśĹ OBRAZ NALEPKI  

 Tabliczka znamionowa 

 

 

 Ochrona sğuchu 

 

 

 

NiebezpieczeŒstwo  

Nie ZbliŨaĺ Siň 

 

 

 Smarowanie 

 

 

 
Gğowica tylna nie jest 

nağadowana gazem N2 

 

  

 NASTAWIACZ ZAWORU 
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 NASTAWIACZ CYLINDRA 

 

 

 
ZESTAW ZASOBNIKA 

CIśNIENIOWEGO 

 

OSTRZEŧENIE 

ĂWYSOKIE CIśNIENIEò 

- NACZYNIE POD CIśNIENIEM 

- UŧYWAĹ TYLKO AZOTU 

- WYPUśCIĹ PRZED 

DEMONTAŧEM 

- SYSTEM ZAWIERA ZASOBNIK 

- PRZED KONSERWACJł 

UWOLNIĹ CIśNIENIE UKĞADU 

 Nazwa modelu mğota G40S  
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2. Standardowe specyfikacje 

 

2.1 Standardowe specyfikacje ï G10, G20, G30, G40, G50  

 

 

Model 

Podziağ 

G10 G20 G30 G40 G50 

CiňŨar roboczy 

( kg / funty ) 

S 150 / 330 290 / 638 380 / 836 570 / 1.254 860 / 1.892 

H 135 / 297 270 / 594 300 / 660 500 / 1.100 790 / 1.738 

CiŜnienie robocze 

( bar / psi ) 

90 ~ 120 

/ 

1.280 ~ 1.707 

100 ~ 140 

/ 

1.564 ~ 1.991 

120 ~ 150 

/ 

1.707 ~ 2.133 

130 ~ 160 

/ 

1.849 ~ 2.276 

150 ~ 170 

/ 

2.133 ~ 2.418 

CiŜnienie nastawy 

( bar / psi ) 
150 / 2.133 170 / 2.418 170 / 2.418 190 / 2.702 195 / 2.773 

Wymagany przepğyw 

oleju 

( l / min ) 

20 ~ 50 40 ~ 80 50 ~ 90 85 ~ 100 80 ~ 110 

średnica trzonu 

narzňdzia 

( mm / cale ) 

53 / 2,1 68 / 2,7 75 / 2,9 85 / 3,3 100 / 3,9 

Tempo uderzeŒ 

( uderzeŒ na minutň ) 
600 ~ 1100 500 ~ 1.000 500 ~ 900 400 ~ 800 350 ~ 700 

CiŜnienie gğowicy 

tylnej 

( bar ) 

16 16 17,5 16 16 

Odpowiednia koparka 

( tony / funty ) 

2,5 ~ 3,5 

( 5.500 ~ 

7.700 ) 

4 ~ 7 

( 8.800 ~ 

15.400 ) 

6 ~ 9 

( 13.200 ~ 

19.800 ) 

7 ~ 14 

( 15.400 ~ 

30.900 ) 

10 ~ 16 

( 22.000 ~ 

35.300 ) 

 

* PowyŨsze specyfikacje mogŃ zostaĺ zmienione w celu polepszenia jakoŜci, bez uprzedniego 

powiadomienia. 

* CiňŨar roboczy nie zawiera ciňŨaru Ũadnego g·rnego wspornika (pğyty montaŨowej). 
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2.2 Standardowe specyfikacje ï G70, G80, G110, G120 

 

 

Model 

Podziağ 

G70 G80 G110 G120 

CiňŨar roboczy 

( kg / funty ) 

S 1.310 / 2.882 1.700 / 3.740 2.300 / 5.060 2.800 / 6.160 

H 1.200 / 2.640 1.620 / 3.564 2.150 / 4.730 2.650 / 5.830 

CiŜnienie robocze 

( bar / psi ) 

150 ~ 170 

/ 

2.133 ~ 2.418 

160 ~ 180 

/ 

2.276 ~ 2.560 

160 ~ 185 

/ 

2.276 ~ 2.631 

170 ~ 190 

/ 

2.418 ~ 2.702 

CiŜnienie nastawy 

( bar / psi ) 
210 / 2.987 210 / 2.987 230 / 3.271 240 / 3.271 

Wymagany przepğyw oleju 

( l / min ) 
90 ~ 120 120 ~ 150 160 ~ 200 200 ~ 260 

średnica trzonu narzňdzia 

( mm / cale ) 
120 / 4,7 135 / 5,3 150 / 5,9 155 / 6,1 

Tempo uderzeŒ 

( uderzeŒ na minutň ) 
350 ~ 750 350 ~ 600 300 ~ 450 250 ~ 400 

CiŜnienie gğowicy tylnej 

( bar ) 
6 6 6 6 

CiŜnienie zasobnika 

( bar ) 
60 60 60 60 

Odpowiednia koparka 

( tony / funty ) 

14 ~ 19 

( 30.900 ~ 

41.900 ) 

18 ~ 26 

( 39.700 ~ 

57.300 ) 

24 ~ 32 

( 52.900 ~ 

70.600 ) 

28 ~ 36 

( 61.700 ~ 

79.400 ) 

 

 

* PowyŨsze specyfikacje mogŃ zostaĺ zmienione w celu polepszenia jakoŜci, bez uprzedniego 

powiadomienia. 

* CiňŨar roboczy nie zawiera ciňŨaru Ũadnego g·rnego wspornika (pğyty montaŨowej). 
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2.3 Specyfikacja poziomu hağasu ï G10S, G20S, G30S, G40S, G60S 

 

Model 

Podziağ 

Jednostki G10 G20 G30 G40 G60 

CiŜnienie kg/cm
2 

90 ~ 120 100 ~ 130 110 ~ 140 120 ~ 150 130 ~ 160 

Q l/min 20 ~ 40 30 ~ 60 40 ~ 70 50 ~ 85 80 ~ 110 

LPA 

dB(A) 

86 88 87 88 89 

LWA 114 116 115 116 117 

 

 

2.4 Specyfikacja poziomu hağasu ï G70S, G80S, G110S, G120S 

 

Model 

Podziağ 

Jednostki G70 G80 G110 G120 

CiŜnienie kg/cm
2 

140 ~ 170 150 ~ 180 160 ~ 185 170 ~ 190 

Q l/min 90 ~ 120 120 ~ 150 160 ~ 200 200 ~ 260 

LPA 

dB(A) 

90 91 93 94 

LWA 118 119 121 122 
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3. Budowa i gğ·wne czňŜci 

 

śruba przelotowa 

Gğowica przednia, cylinder i gğowica tylna korpusu 

gğ·wnego sŃ ŜciŜle poğŃczone czterema Ŝrubami 

przelotowymi (szpilkami). 

 

Gğowica tylna 

Wnňtrze jest ğadowane gazem N2 przez wbudowany 

zaw·r ğadowania gazu. 

 

Zesp·ğ zaworu 

Cylindryczny zaw·r sterujŃcy jest wbudowany w obudowň 

zaworu i steruje ruchem posuwisto-zwrotnym tğoka. 

 

Tğok 

Po uderzeniu narzňdzia energia kinetyczna tğoka jest 

przeksztağcana w energiň uderzenia. Energia uderzenia 

przenoszona do narzňdzia powoduje ğamanie skağ. 

 

Gğowica przednia 

Gğowica przednia podpiera cağy mğot. PierŜcieŒ oporowy 

oraz tuleja oporowa zapobiegajŃ wstrzŃsom od 

narzňdzia. 

 

Grot 

Grot, poddany specjalnej obr·bce termicznej, jest 

stosowany bezpoŜrednio do kruszenia skağ. 

Odpowiednio (opcjonalnie) stosowana jest koŒc·wka 

ostrosğupowa, koŒc·wka klinowa oraz grot pğaski. 

 

Zesp·ğ zasobnika (Akumulator) 

Zasobnik kompensuje ciŜnienie w obwodzie 

hydraulicznym i zapobiega pulsacji. Jego ponowne 

napeğnianie zwykle nie jest konieczne. NaleŨy uŨywaĺ 

wyğŃcznie gazu N2. 

śRUBA PRZELOTOWA 

GĞOWICA TYLNA 

CYLINDER 

TĞOK 

GĞOWICA PRZEDNIA 

TULEJA NARZŇDZIA 

GROT 

ZESPčĞ ZASOBNIKA 

(Akumulator) 

ZESPčĞ ZAWORU 
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3.1 Instrukcja sprawdzenia przed instalacjŃ 

 

 OSTRZEŧENIE 

Á SPRAWDZIĹ SEKCJŇ ñSPECYFIKACJEò TEGO PODRŇCZNIKA, ABY OKREśLIĹ PRAWIDĞOWł 

WIELKOśĹ MASZYNY PODSTAWY ORAZ WYMAGANIA CIśNIENIA HYDRAULICZNEGO I PRZEPĞYWU 

HYDRAULICZNEGO. 

Á JEŧELI CIśNIENIE HYDRAULICZNE LUB PRZEPĞYW HYDRAULICZNY ZOSTANł PRZEKROCZONE, 

GWARANCJA ZOSTAJE UNIEWAŧNIONA. 

Á SPRAWDZIĹ AZOT! ï GĞOWICA TYLNA I ZASOBNIK. 

 

 OSTRZEŧENIE 

Á UPEWNIĹ SIŇ, CZY PĞYN W UKĞADZIE HYDRAULICZNYM JEST CZYSTY. 

Á SPRAWDZIĹ FILTR HYDRAULICZNY. WYMIENIĹ FILTR, JEŧELI JEST ON BRUDNY LUB ZUŧYTY. 

Á Włŧ ORAZ PRZEWODY RUROWE TRZEBA PRZEPĞUKAĹ. 

 

 OSTRZEŧENIE 

Á ZANIECZYSZCZONł CZŇśĹ NALEŧY BEZZWĞOCZNIE OCZYśCIĹ. 

WYSOCE ZALECANY JEST OLEJ HYDRAULICZNY LUB OLEJ LEKKI. 

 

WAŧNE 

CIśNIENIE NASTAWY UPUSTU UKĞADU NIE JEST USTALONE, LECZ JEST NASTAWIANE PRZEZ 

WYDAJNOśĹ POMPY. 

 

Á Zalecane ciŜnienie nastawy upustu ukğadu oraz ciŜnienie powrotne 

 

Model 

Jednostka 

G10 G20 G30 G40 G50 G70 G80 G110 G120 

CiŜnienie nastawy 

upustu 

( kg/cm
2
 ) 

150 170 170 190 195 210 210 230 240 

CiŜnienie powrotne 

( kg/cm
2
 ) 

6 6 6 6 6 6 6 6 6 

 

Á PoniewaŨ mğot hydrauliczny DB dziağa z r·Ũnymi rodzajami maszyn hydraulicznych, naleŨy go instalowaĺ po 

sprawdzeniu maszyny podstawy przez personel serwisowy i stwierdzeniu jej peğnych parametr·w roboczych. 

PoniŨej opisano konieczne przygotowania przed instalacjŃ i obsğugŃ mğota hydraulicznego. 
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3.2 Instalacja g·rnego wspornika 

Á Typ g·rnego wspornika 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

G·rny wspornik 

Zaw·r odcinajŃcy 

Linia niskiego ciŜnienia 

Linia wysokiego ciŜnienia 

Pedağ noŨny 

Zaw·r sterujŃcy 

Pompa hydrauliczna 

Zbiornik oleju hydraulicznego 

Filtr oleju 

Przewody rurowe mğota 
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4. Zasada dziağania 
 

 

Relacja miňdzy polem dziağania ciŜnienia A1 tylnej komory tğoka a polem 

dziağania ciŜnienia A2 przedniej komory tğoka to A1>A2. Na A2 zawsze 

dziağa olej o wysokim ciŜnieniu, kiedy ciŜnienie oleju dziağajŃce na A1 

zmienia siň z wysokiego ciŜnienia na niskie i odwrotnie, tğok C2 wykonuje 

ruch posuwisto-zwrotny. Podobnie relacja miňdzy polem dziağania 

ciŜnienia A3 komory wysokiego ciŜnienia zaworu a polem dziağania 

ciŜnienia A4 to A4>A3. Olej o wysokim ciŜnieniu zawsze dziağa na A3, A4 

oraz A3<A4. Zatem przy ruchu zaworu w stronň A4 i odwrotnie, zaw·r C4 

przestawia siň, przestawiajŃc otw·r tylnej komory tğoka B1 ze strony 

wysokiego ciŜnienia na stronň niskiego ciŜnienia i odwrotnie, zgodnie z 

ruchem posuwisto-zwrotnym zaworu C4, tğok C2 wykonuje ruch 

posuwisto-zwrotny. Ponadto gğowica tylna jest nağadowana gazem N2. 

Kiedy tğok przesuwa siň wstecz, gaz N2 jest sprňŨany w celu 

przechowania energii gazu, a podczas uderzenia tğoka energia gazu jest 

przeksztağcana w energiň uderzenia tğoka. 

 

 

 

< Rozruch tğoka > 

 

 

Kiedy olej o wysokim ciŜnieniu dziağa na otw·r WLOTOWY mğota 

hydraulicznego, olej o wysokim ciŜnieniu dziağa na przedniŃ komorň 

tğoka A2 oraz na komorň wysokiego ciŜnienia zaworu V1, aby 

przytrzymywaĺ zaw·r. Kiedy tylna komora tğoka B1 jest przyğŃczona 

do otworu WYLOTOWEGO przez zaw·r i przestawiona na stronň 

niskiego ciŜnienia, tğok C2 rozpoczyna ruch wstecz pod wpğywem 

dziağania oleju o wysokim ciŜnieniu na pole dziağania ciŜnienia A2 

przedniej komory tğoka. W tym momencie gaz N2 w gğowicy tylnej jest 

sprňŨany. 

WYLOT 

WLOT 

WYLOT 

WLOT 
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< Ğadowanie zaworu > 

 

 

Kiedy tğok porusza siň wstecz, a tylna komora tğoka B1 jest przyğŃczona 

do otworu przestawiania zaworu B3, olej o wysokim ciŜnieniu dziağa na 

komorň przestawiania zaworu V4 i zaw·r przestawia siň. 

W tym momencie tylna komora tğoka B1 jest odğŃczana od komory 

niskiego ciŜnienia zaworu V3 i przyğŃczana do komory wysokiego 

ciŜnienia zaworu V1, a ciŜnienie w tylnej komorze tğoka B1 wzrasta. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

< Suw uderzenia tğoka > 

 

 

Kiedy tğok C2 osiŃga g·rny martwy punkt, olej o wysokim ciŜnieniu z 

komory wysokiego ciŜnienia zaworu V1 dziağa na tylnŃ komorň tğoka B1, 

a suw uderzenia zostaje przeksztağcony w energiň sprňŨonego gazu w 

gğowicy tylnej. Zaw·r jest utrzymywany w poğoŨeniu otwartym z powodu 

komory wysokiego ciŜnienia V1 i komory przestawiania zaworu V4. 
 

WYLOT 

WLOT 

WYLOT 

WLOT 
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5. Przygotowanie do instalacji i obsğugi 

 

5.1 Hydrauliczne przewody rurowe do wyğŃcznego wykorzystania 

 

Obsğuga mğota hydraulicznego wymaga instalacji hydraulicznych przewod·w rurowych do wyğŃcznego 

wykorzystania przez mğot hydrauliczny. PoniewaŨ hydrauliczne przewody rurowe sŃ zr·Ũnicowane w 

zaleŨnoŜci od maszyn podstawy, naleŨy najpierw sprawdziĺ ciŜnienie hydrauliczne, wydajnoŜĺ oleju, 

stratň ciŜnienia oraz inne warunki maszyny podstawy przed instalacjŃ hydraulicznych przewod·w 

rurowych. W przypadku wymiany naleŨy stosowaĺ wyğŃcznie oryginalne czňŜci, poniewaŨ hydrauliczne 

przewody rurowe (wňŨe, rury i zğŃczki) sŃ wykonane z materiağ·w starannie dobranych pod wzglňdem 

trwağoŜci. 

 

 OSTRZEŧENIE 

Á UKĞAD HYDRAULICZNY DO MASZYNY PODSTAWY MUSI BYĹ SPRAWDZONY PRZEZ 

UPRAWNIONEGO PRACOWNIKA SERWISU PRZED PIERWSZYM UŧYCIEM ORAZ PO WSZELKICH 

MODYFIKACJACH. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 OSTRZEŧENIE 

Á UPEWNIĹ SIŇ, CZY ZAWčR MĞOTA UKĞADU HYDRAULICZNEGO JEST USTAWIONY WE 

WĞAśCIWYM POĞOŧENIU. 
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6. Obsğuga (ğamanie) 

 

6.1 WğaŜciwa pozycja narzňdzia 

 

Aby efektywnie wykorzystywaĺ siğň uderzeŒ, naleŨy stosowaĺ wğaŜciwŃ pozycjň. Kiedy pozycja jest 

nieprawidğowa, energia uderzenia tğoka jest zbyt sğaba, by ğamaĺ skağy. Zamiast tego siğa uderzenia wywoğuje 

wstrzŃsy samego mğota oraz ramienia i wysiňgnika maszyny podstawy, powodujŃc uszkodzenia tych czňŜci.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Z drugiej strony, kiedy maszyna podstawy znajduje siň w pozycji z uniesionŃ przedniŃ czňŜciŃ, maszyna 

moŨe nagle przechyliĺ siň do przodu w momencie ğamania skağ. Wtedy korpus mğota lub koniec wspornika 

mogŃ gwağtownie uderzyĺ w skağy i spowodowaĺ uszkodzenie. 
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Wykonywanie uderzeŒ w poniŨszych warunkach jest niepoŨŃdane, poniewaŨ wibracje podczas uderzeŒ mogŃ 

przenosiĺ siň na gŃsienice maszyny podstawy. Podczas uderzania naleŨy jednak zawsze stosowaĺ wğaŜciwŃ 

pozycjň mğota. NaleŨy zwracaĺ szczeg·lnŃ uwagň, by nie uderzaĺ w nieprawidğowych warunkach. 
 

 

 

 

 

 

6.2 Osiowanie narzňdzia 

 

W trakcie pracy mğota naleŨy kierowaĺ go moŨliwie pionowo (lub prostopadle) do powierzchni kt·ra ma byĺ 

uderzana. JeŨeli powierzchnia uderzania jest skoŜna, grot moŨe siň Ŝlizgaĺ podczas uderzania. Powoduje to 

zakleszczenie i zniszczenie grota oraz uszkodzenie tğoka. Podczas ğamania naleŨy najpierw cağkowicie 

ustabilizowaĺ narzňdzie, a nastňpnie wybraĺ punkt skağy, w kt·rym moŨna wykonywaĺ uderzanie w stabilnych 

warunkach. 

 

 

 

 
 

 



NR DOK.: DBG-05J-001 STRONA: 20 

  DB TECH CO., Ltd. 

 

6.3 środki ostroŨnoŜci w zakresie obsğugi 

 

WAŧNE  

Á JEśLI TO MOŧLIWE PRZYKĞADAĹ DO WYSIŇGNIKA SIĞŇ SKIEROWANł W DčĞ, Aŧ TYLNA CZŇśĹ 

NOśNIKA PODNIESIE SIŇ Z PODĞOŧA LUB NASTłPI OPčR W MIEJSCU STYKU GROTA Z PODĞOŧEM 

- MĞOT JEST BARDZIEJ SKUTECZNY, KIEDY PRZYKĞADANA JEST ODPOWIEDNIA SIĞA 

SKIEROWANA W DčĞ ( A NIE NP.: W BOK CZY DO GčRY) 

 

WAŧNE  

Á NALEŧY CZŇSTO PRZEMIESZCZAĹ MĞOT. 

- NARZŇDZIE MĞOTA NALEŧY PRZESUWAĹ DO NOWEJ LOKALIZACJI PRACY ZA KAŧDYM RAZEM, 

GDY GROT SPENETRUJE MATERIAĞ, ALE GO NIE ZĞAMIE. 

 

WAŧNE  

Á NIE NALEŧY ĞAMAĹ CIłGLE W JEDNYM MIEJSCU ï CIłGĞA PENETRACJA W TYM SAMYM 

OBSZARZE PRZEZ DĞUŧSZY CZAS WYWOĞA NADMIERNł TEMPERATURŇ KOőCčWKI GROTA, CO 

POWODUJE UTRATŇ JEGO TWARDOśCI I NADAJE GRZYBKOWATY KSZTAĞT KOőCčWCE GROTA, 

ORAZ MOŧE PROWADZIĹ DO ZNISZCZENIA KORONKI. 

 

WAŧNE  

Á NIE NALEŧY UŧYWAĹ MĞOTA JAKO DťWIGNI. 

 

WAŧNE  

Á NIE NALEŧY UŧYWAĹ MĞOTA POD WODł BEZ ZESTAWU PODWODNEGO. 

- ŧADNA CZŇśĹ MĞOTA HYDRAULICZNEGO DB TECH NIE MOŧE BYĹ ZANURZANA W WODZIE 

BEZ UPRZEDNIEGO DOSTOSOWANIA MĞOTA DO UŧYWANIA POD WODł. 

- UŧYWANIE MĞOTA POD WODł WYMAGA ZESTAWU PODWODNEGO ORAZ SPRŇŧARKI 

POWIETRZA O WYDAJNOśCI 6000 L/MIN / 150 PSI. 

Á UŧYWANIE MĞOTA POD WODł BEZ ZESTAWU PODWODNEGO I SPRŇŧARKI POWIETRZA 

SPOWODUJE WEWNŇTRZNE USZKODZENIE MĞOTA. 

- PATRZ ĂOBSĞUGA MĞOTA POD WODłò. 
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WAŧNE  

Á PRZED POZOSTAWIENIEM NOśNIKA ZAWSZE NALEŧY OPUśCIĹ WYSIŇGNIK I UPEWNIĹ SIŇ, ŧE 

NOśNIK JEST STABILNY. NIGDY NIE NALEŧY POZOSTAWIAĹ MASZYNY Z PRACUJłCYM SILNIKIEM. 

Á ZAWSZE NALEŧY WĞłCZAĹ HAMULEC PARKINGOWY JEśLI MASZYNA PODSTAWY TAKI POSIADA. 

 

 

1) W przypadku nadmiernych wibracji wňŨy naleŨy natychmiast przerwaĺ pracň. 

Nadmierne wibracje wňŨy wysokiego i niskiego ciŜnienia mğota wymagajŃ natychmiastowego demontaŨu i 

naprawy. NaleŨy skontaktowaĺ siň z najbliŨszŃ stacjŃ serwisowŃ wyznaczonŃ przez DB TECH Co., Ltd. Ze 

wzglňd·w bezpieczeŒstwa naleŨy sprawdziĺ przecieki oleju przy gğowicy tylnej. 

Podczas obsğugi operator musi zwracaĺ uwagň na nastňpujŃce punkty. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NaleŨy wzrokowo sprawdziĺ, czy przy podniesionym 

mğocie wystňpuje nadwyŨka grota. 

 

 

 

 

2) NaleŨy unikaĺ pustych uderzeŒ. 

Natychmiast po zğamaniu skağ naleŨy przerwaĺ uderzanie. CiŃgğe puste uderzenia nie tylko powodujŃ 

uszkodzenie gğowicy przedniej oraz luzowanie i zrywanie Ŝrub, lecz r·wnieŨ niekorzystnie wpğywajŃ na 

maszynň podstawy. Puste uderzenia wystňpujŃ, kiedy nie jest stosowana wğaŜciwa pozycja mğota lub gdy 

narzňdzie jest uŨywane jako dŦwignia. (Podczas pustego uderzania zmienia siň dŦwiňk uderzeŒ.)  

 

 

3) W przypadku nadmiernych wibracji wňŨy naleŨy natychmiast przerwaĺ pracň. 

NaleŨy unikaĺ przesuwania skağ bokiem wspornika, poniewaŨ jest to gğ·wny czynnik powodujŃcy zrywanie 

Ŝrub zainstalowanych na wsporniku oraz uszkodzenia narzňdzia, wysiňgnika i ramienia. 
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4) Nie naleŨy uŨywaĺ narzňdzia jako dŦwigni. 

W przypadku ğamania skağ przy uŨyciu narzňdzia jako dŦwigni moŨe nastŃpiĺ zerwanie Ŝrub i zniszczenie 

narzňdzia. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5) Nie naleŨy uderzaĺ bez przerwy dğuŨej niŨ przez 20 SEKUND. 

JeŨeli skağy nie zğamiŃ siň ğŃcznie w ciŃgu ponad jednej minuty uderzania w ten sam punkt, naleŨy zmieniĺ 

uderzane miejsce. PrzedğuŨone uderzanie w to samo miejsce powoduje nadmierne zuŨywanie narzňdzia. 
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6) W przypadku twardej i duŨej skağy naleŨy rozpoczŃĺ ğamanie przy krawňdzi. 

Nawet twardŃ i duŨŃ skağň moŨna stosunkowo ğatwo poğamaĺ, jeŨeli uderzanie rozpoczyna siň przy pňkniňciu 

lub krawňdzi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7) NaleŨy obsğugiwaĺ mğot z wğaŜciwŃ prňdkoŜciŃ obrotowŃ silnika. 

JeŜli to moŨliwe skağy naleŨy ğamaĺ przy wyznaczonej prňdkoŜci obrotowej silnika. Podnoszenie prňdkoŜci 

obrotowej silnika ponad potrzebň nie wzmacnia siğy uderzeŒ, lecz zwiňksza temperaturň oleju ze szkodŃ dla 

tğok·w i zawor·w. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8) Nie naleŨy uŨywaĺ mğota w wodzie ani w bğocie. 

Nie naleŨy uŨywaĺ mğota, kiedy elementy (z wyjŃtkiem grota) sŃ zanurzone w wodzie lub w bğocie. Tğok i 

podobne elementy mogŃ zardzewieĺ i ulec przedwczesnemu uszkodzeniu. 

POZYCJA GRANICZNA DťWIGNI 
PRZEPUSTNICY PRZY PRACUJłCYM 

MĞOCIE HYDRAULICZNYM 
(Nigdy nie naleŨy bardziej zwiňkszaĺ prňdkoŜci obrotowej silnika) 
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9) Nie naleŨy pozwalaĺ, by mğot podczas ğamania spadağ na skağň. 

Upadek mğota na skağň przykğada nadmiernŃ siğň do mğota i do maszyny podstawy, powodujŃc uszkodzenia 

wielu czňŜci mğota i maszyny podstawy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10) Nie naleŨy uderzaĺ przy cylindrach maszyny podstawy przesuniňtych na koniec suwu.  

Uderzanie przy kaŨdym cylindrze maszyny podstawy przesuniňtym na koniec suwu (cağkowicie wysuniňtym 

lub wycofanym) powoduje znaczne uszkodzenia cylindra oraz kaŨdej czňŜci maszyny podstawy.  
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11) Nie podnosiĺ mğotem Ũadnych rzeczy. 

Podnoszenie materiağ·w przez zawieszenie drutu na wsporniku lub grocie nie tylko powoduje uszkodzenie 

mğota, lecz r·wnieŨ jest bardzo niebezpieczne podczas obsğugi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12) Przed obsğugŃ naleŨy zawsze rozgrzaĺ silnik maszyny podstawy. 

Szczeg·lnie w zimie, przed uŨywaniem mğota silnik maszyny podstawy powinien byĺ rozgrzewany przez piňĺ 

do dziesiňciu minut (temperatura oleju okoğo 20ÁC/68ÁF do 80ÁC/176ÁF). Silnik naleŨy rozgrzewaĺ wedğug 

Podrňcznika maszyny podstawy. 

 

13) Nie naleŨy dotykaĺ grota podczas pracy mğota hydraulicznego. Podczas pracy mğota jego czňŜci mogŃ osiŃgaĺ 

wysokie temperatury. 

 

 

14) Podczas obsğugi mğota naleŨy stosowaĺ ochronň sğuchu, wzroku i oddechowŃ. 

 

 

15) NiebezpieczeŒstwo zwiŃzane z typem zasobnika. 

Uwaga! Pojemnik pod ciŜnieniem! Nie otwieraĺ bez przeczytania podrňcznika lub konsultacji 

z uprawnionym personelem serwisowym! 

 

 

16) NiebezpieczeŒstwo zwiŃzane ze smarowaniem. 

Przy mğocie zamontowanym na noŜniku naleŨy zastosowaĺ nacisk w d·ğ na narzňdzie i napeğniĺ wgğňbienie 

zalecanym smarem przez zaznaczonŃ smarowniczkň. 

 

 

17) Przy zdejmowaniu koğka oporowego zawsze naleŨy stosowaĺ ochronň wzroku. 

ZdjŃĺ koğek oporowy, uderzajŃc go do wewnŃtrz i na zewnŃtrz przebijakiem i mğotkiem. 
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7. Instalacja i zdejmowanie mğota hydraulicznego 

 

Kiedy kubeğ i mğot uŨywane sŃ na przemian, kubeğ i mğot moŨna ğatwo wymieniaĺ, uŨywajŃc wňŨy hydraulicznych i 

dw·ch koğk·w. Istnieje jednak ryzyko zanieczyszczenia obwodu hydraulicznego. Z tego wzglňdu instalacjň i 

zdejmowanie naleŨy wykonywaĺ w nastňpujŃcy spos·b. 

 

 

1) PrzesunŃĺ maszynň podstawy na stabilne podğoŨe pozbawione bğota, pyğu i brudu. WyğŃczyĺ silnik. WyğŃczyĺ 

wğŃcznik gğ·wny i spuŜciĺ powietrze ze zbiornika oleju, jeŨeli jest on pod ciŜnieniem. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) Obr·ciĺ zaw·r odcinajŃcy (zainstalowany na koŒcu ramienia wysiňgnika) o 90 stopni do pozycji ñwyğŃczonyò, 

aby zapobiec wypğywaniu oleju hydraulicznego. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Blok drewna 

Zaw·r zaporowy 

Pozycja cağkowicie 

zamkniňta 

ZğŃczka metalowa 

WŃŨ oleju 
Pozycja cağkowicie 

otwarta 

Klucz 
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3) Poluzowaĺ korek wňŨa na ramieniu mğota. Zebraĺ mağŃ iloŜĺ wypğywajŃcego w tym momencie oleju i 

umieŜciĺ w pojemniku. 

 

 

4) Zachowaĺ ostroŨnoŜĺ, by zapobiec przedostaniu siň bğota i pyğu do wňŨy oleju oraz przewod·w rurowych. 

Zatkaĺ wňŨe oleju korkiem wňŨa, a przewody rurowe zaŜlepkami zğŃczkowymi. ZwiŃzaĺ drutem przewody 

wysokiego i niskiego ciŜnienia, aby zapobiec ich zabğoceniu. 

 

 

 

. Korek wňŨa oleju  

Korek wňŨa oleju to zatyczka sğuŨŃca do zapobiegania 

przedostawaniu siň bğota i pyğu do wňŨa oleju 

przyğŃczonego do mğota hydraulicznego podczas pracy z 

kubğem. 

 

 

 

. ZaŜlepka zğŃczkowa  

ZaŜlepka zğŃczkowa zapobiega przedostawaniu siň bğota i 

pyğu do przewod·w rurowych przyğŃczonych do korpusu 

maszyny. 

 

 

 

 

 

 

5) Aby zdjŃĺ mğot, naleŨy wyciŃgnŃĺ koğki w ğŃczniku kubğa i w ramieniu. 

W przypadku pozostawiania mğota na zewnŃtrz, naleŨy ustawiĺ mğot na blokach drewnianych i przykryĺ 

plandekami. 

 

 

6) Przy pozostawianiu mğota zdjňtego na dğugi okres: 

. WyczyŜciĺ zewnňtrzne elementy mğota. 

. ZdjŃĺ grot z gğowicy przedniej i spryskaĺ olejem zapobiegajŃcym rdzewieniu.  

. UpuŜciĺ gaz N2 z gğowicy tylnej przed wciŜniňciem tğoka do cylindra. 

. NağoŨyĺ smar na kaŨdŃ czňŜĺ mğota, a nastňpnie ponownie zainstalowaĺ grot. 

 

 

7) Aby zainstalowaĺ mğot hydrauliczny, naleŨy wykonaĺ w odwrotnej kolejnoŜci przedstawione powyŨej procedury 

zdejmowania. Praca z kubğem moŨe ğatwo zanieczyŜciĺ koŒcowŃ czňŜĺ wňŨy i przewod·w rurowych. 

ZanieczyszczonŃ czňŜĺ naleŨy bezzwğocznie oczyŜciĺ. Wysoce zalecany jest olej hydrauliczny lub olej lekki. 
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Á Lista i punkty konserwacji mğota hydraulicznego 

 

Pozycja kontroli Punkt kontroli 

. Luzy, braki i uszkodzenia Ŝrub i nakrňtek 

. śruby przelotowe 

. śruby montaŨowe wspornika 

. śruby zasobnika 

. Luzy zğŃczek wňŨy, widoczne uszkodzenia 

wňŨy i przecieki oleju 

. Rury hydrauliczne dla mğota 

. WňŨe oleju 

. Nieprawidğowy wyciek oleju 
. PoğŃczenia gğowicy tylnej i cylindra 

. PrzeŜwit miňdzy gğowicŃ przedniŃ a narzňdziem 

. Nieprawidğowe zuŨycie i pňkniňcia grota . Grot  

. Smarowanie 

 

. Smarowaĺ przy rozruchu oraz co 2 lub 3 godziny, 

uŨywajŃc pompy smarowania gğowicy 

. Pompowanie: 5~10 razy 

. Poziom i zanieczyszczenie oleju 

hydraulicznego 
. Warunki oleju hydraulicznego 

. Brak kork·w gumowych i pierŜcieni 

sprňŨynujŃcych zabezpieczajŃcych 

. Korki gumowe 

. PierŜcienie sprňŨynujŃce zabezpieczajŃce 

. Zestaw automatycznego smarowania, luzy, 

braki i uszkodzenia 
. Adapter G 

. Zestaw dopğywu powietrza, luzy, braki i 

uszkodzenia 
. Adapter W 

. Gaz gğowicy tylnej i gaz zasobnika . Napeğnianie gazu gğowicy tylnej i zasobnika 
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Model 

Podziağ 

 
Jednostka 

 
G10 

 
G20 

 
G30 

 
G40 

 
G50 

 
G70 

 
G80 

 
G110 

 
G120 

 
śruba przelotowa 

 
Kg.m 

 
40 

 
40 

 
40 

 
100 

 
150 

 
175 

 
225 

 
250 

 
360 

 
Zaw·r ğadowania 

 
Kg.m 

 
35 

 
35 

 
35 

 
35 

 
35 

 
35 

 
35 

 
35 

 
35 

 
śruba boczna 

 
Kg.m 

 
100 

 
100 

 
100 

 
145 

 
170 

 
200 

 
250 

 
305 

 
360 

 
ZaŜlepka montaŨowa 

 
Kg.m 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
130 

 
150 

 
160 

 
220 

śruba adaptera 

koğnierzowego 

 
Kg.m 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
20 

 
20 

 
20 

 
20 

 
śruba pokrywy zaworu 

 
Kg.m 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
60 

 
60 

 
45 

 
45 

 
śruba korpusu zaworu 

 
Kg.m 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
45 

 
45 

 
45 

 
45 

 
Korpus zasobnika 

 
Kg.m 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
60 

 
60 

 
60 

 
60 

 
Pokrywa zasobnika 

 
Kg.m 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
45 

 
45 

 
45 

 
45 

 

 

8. Naprawa i kontrola 

 

 

8.1 Punkty kontroli 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

śRUBA MONTAŧOWA 

śRUBA PRZELOTOWA 

śRUBA KOĞNIERZA 

śRUBA POKRYWY ZAWORU 

śRUBA SKRZYNKI ZAWORU 

śRUBA KORPUSU ZASOBNIKA 

śRUBA POKRYWY ZASOBNIKA 

śRUBA BOCZNA 

śRUBA PRZELOTOWA 

ZAWčR ĞADOWANIA 

śRUBA BOCZNA 
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8.2 Codzienna kontrola mğota 

 

Przed rozpoczňciem pracy koniecznie naleŨy dokonaĺ kontroli mğota wedğug poniŨszej tabeli. 

Pozycja kontroli Punkt kontroli środek zaradczy 

Luzy, braki i uszkodzenia 

Ŝrub i nakrňtek 

. śruby przelotowe 

. śruby montaŨowe wspornika 

. Sprawdziĺ luzy 

. Mocno ponownie dokrňciĺ 

Luzy zğŃczek wňŨy, 

widoczne uszkodzenia wňŨy 

i przecieki oleju 

. Rury hydrauliczne dla mğota 

. WňŨe oleju 

. Mocno ponownie dokrňciĺ 

. Wymieniĺ powaŨnie uszkodzone 

czňŜci 

Nieprawidğowy wyciek oleju . PoğŃczenia gğowicy tylnej i 

cylindra 

. PrzeŜwit miňdzy gğowicŃ 

przedniŃ a narzňdziem 

 

Nieprawidğowe zuŨycie i 

pňkniňcia grota 

. grot  . grot zdeformowany, z 

zadziorami oraz zuŨyte naleŨy 

naprawiĺ 

. Nadmiernie zuŨyty grot naleŨy 

wymieniĺ 

Smarowanie . Smarowaĺ przy rozruchu 

oraz co 2 lub 3 godziny, 

uŨywajŃc pompy smarowania 

gğowicy 

. Pompowanie: 5~10 razy 

 (Po lewej przedstawiono 

pozycjň i metodň 

smarowania) 

. Nasmarowaĺ gğowicň przedniŃ 

Poziom i zanieczyszczenie 

oleju hydraulicznego 

. Warunki oleju hydraulicznego . Zanieczyszczenie oleju 

hydraulicznego jest uzaleŨnione 

od warunk·w pracy, ale kolor 

oleju pokazuje poziom 

zanieczyszczenia 

. Kryteria oceny zanieczyszczenia 

sŃ konkretnie ustalane przez 

producenta 

Brak kork·w gumowych i 

pierŜcieni sprňŨynujŃcych 

zabezpieczajŃcych 

. Korki gumowe 

. PierŜcienie sprňŨynujŃce 

zabezpieczajŃce 

. PowaŨnie uszkodzone naleŨy 

wymieniĺ 
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8.3 Regularna kontrola i konserwacja mğota 

Regularna kontrola ma zasadnicze znaczenie dla utrzymania mğota hydraulicznego w najlepszym stanie 

roboczym. W sprawie regularnej kontroli i konserwacji naleŨy skonsultowaĺ siň ze stacjŃ serwisowŃ DB. 

Klientom zaleca siň skontaktowaĺ z lokalnym dealerem w celu kontroli w ciŃgu szeŜciu miesiňcy od dostawy. 

 

 

8.4 Wymiana grota 

Grot ulega deformacji przez zadziory wystňpujŃce po dğugotrwağym uŨywaniu. Kiedy koŒc·wka grota jest 

zuŨyta, grot jest podatny na Ŝlizganie. NaleŨy wtedy naostrzyĺ koŒc·wkň grota. Wielokrotne szlifowanie 

koŒc·wki grota w celu naostrzenia krawňdzi powoduje jednak usuwanie efekt·w utwardzajŃcej obr·bki 

termicznej. JeŨeli szczelina miňdzy grotem, a tulejŃ grota stanie siň duŨa, tğok ulegnie awarii, uderzajŃc w 

g·rnŃ czňŜĺ grota i powodujŃc uszkodzenie. Kiedy stwierdzona zostanie szczelina przekraczajŃca 9mm, 

naleŨy wymieniĺ tulejň grota wraz z grotem. 

 

 

 

 

* Momenty wymiany tulei grota (mm) 

 

Podziağ 

 

Model 

 

Wymiar 

 

 

SzerokoŜĺ zuŨycia  

Tuleja grota 

 

średnica grota 
 

G 10  

 

ß53 

 

ß53 
 

4 
 

G 20  

 

ß68 

 

ß68 
 

4 
 

G 30  

 

ß75 

 

ß75 
 

4 
 

G 40  

 

ß85 

 

ß85 
 

5 
 

G 50  

 

ß100 

 

ß100 
 

6 
 

G 70  

 

ß120 

 

ß120 
 

7 
 

G 80  

 

ß135 

 

ß135 
 

8 
 

G 110 

 

ß150 

 

ß150 
 

9 
 

G 120 

 

ß155 

 

ß155 
 

11 

 

Wymiar limitu zuŨycia 



NR DOK.: DBG-05J-001 STRONA: 32 

  DB TECH CO., Ltd. 

 
 

 
 

 

Á Wymiana grota 

 

 

1) ZdjŃĺ koğek oporowy i koğek grota, uŨywajŃc prňta 

stalowego dğugoŜci 330mm. 

 Przy ponownym montaŨu naleŨy ustawiĺ rowek w grocie w 

linii z otworem koğka grota i wğoŨyĺ koğki grota. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) Aby zainstalowaĺ nowy grot, naleŨy w odwrotnej 

kolejnoŜci wykonaĺ procedury demontaŨu. 

Przed instalacjŃ nowego grota naleŨy sprawdziĺ kaŨdŃ 

czňŜĺ pod wzglňdem zuŨycia, zerwania, naciňĺ itd. 

UsunŃĺ zadziory i spňcznienia na kaŨdym koğku grota, 

nağoŨyĺ powğokň smaru na obszary ruchome koğka 

grota oraz samego grota, po czym zainstalowaĺ grot w 

korpusie. 

Nadmiernie zdeformowane koğki grota utrudniŃ jego 

wymianň. Koğki grota naleŨy sprawdzaĺ co 100 do 150 

godzin pracy. 
 

 

* JeŨeli nowy grot nie jest czňŜciŃ oryginalnŃ, nie gwarantujemy parametr·w roboczych 

innych czňŜci maszyny. 

 

 

8.5 DemontaŨ i ponowny montaŨ mğota 

PoniewaŨ korpus mğota jest produkowany z zastosowaniem nowoczesnych technik obr·bki i skğada siň z 

czňŜci hydraulicznych wysokiej jakoŜci, demontaŨ mğota w warsztacie jest niebezpieczny. Kiedy konieczny 

jest demontaŨ, naleŨy skontaktowaĺ siň ze swoim lokalnym dealerem, poniewaŨ w przeciwnym razie nie 

moŨna gwarantowaĺ jakoŜci i parametr·w roboczych mğota. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GROT 
KOĞEK 

GROTA 

KOĞEK 

OPOROWY 
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9. Kontrola i ğadowanie azotu przy gğowicy tylnej 

 

 OSTRZEŧENIE 

Á CIśNIENIE ĞADOWANIA GAZU ZMIENIA SIŇ W ZALEŧNOśCI OD STANU GROTA. NALEŧY POĞOŧYĹ 

MĞOT I POZWOLIĹ NA CAĞKOWITE WYSUNIŇCIE GROTA. 

Á PODCZAS ĞADOWANIA GAZU DO MĞOTA NALEŧY TRZYMAĹ SIŇ Z DALEKA OD GROTA, KTčRY 

MOŧE ZOSTAĹ UDERZONY PRZEZ TĞOK I RAPTOWNIE SIŇ WYSUNłĹ. 

Á KIEDY WYMIENIANE Sł śRUBY PRZELOTOWE, GAZ N2 MUSI ZOSTAĹ WYPUSZCZONY PRZY 

UŧYCIU GĞOWICY TYLNEJ, PONIEWAŧ MA ON WYSOKIE CIśNIENIE. 

Á NALEŧY UŧYWAĹ WYĞłCZNIE AZOTU W STANIE GAZOWYM. 

Á PATRZ ĂTABELA PRZELICZEő DLA CIśNIENIA ĞADOWANIA GAZU N2 DO GĞOWICY TYLNEJò. 

 

9.1 Kontrola gazu N2 w gğowicy tylnej 

 

1) Upewniĺ siň, czy zaŜlepka i zaw·r zestawu ğadowania gazu (¥) sŃ cağkowicie dokrňcone. Wkrňciĺ zestaw 

ğadowania gazu (¥) w zaw·r ğadowania gğowicy tylnej po uprzednim wyjňciu korka. 

2) W tym momencie uchwyt musi byĺ wysuniňty w niewielkim stopniu, aby zapobiec wydostawaniu siň gazu. 

3) WcisnŃĺ uchwyt do koŒca do zaworu ğadowania, tak by ciŜnienie gazu wewnŃtrz gğowicy tylnej zostağo 

wskazane na manometrze. 

4) JeŨeli ciŜnienie gazu jest normalne, naleŨy wykrňciĺ zestaw ğadowania gazu po wypuszczeniu gazu z wnňtrza 

zestawu ğadowania gazu. Ponownie wğoŨyĺ korek w mğot. 

5) JeŨeli ciŜnienie gazu jest wyŨsze lub niŨsze, naleŨy nağadowaĺ zgodnie z poniŨszym opisem. 

 

 

* Ğadowanie gazu N2 do gğowicy tylnej 

 

1) PrzyğŃczyĺ wŃŨ ğadowania (¤) do butli gazu N2 (¡) po uprzednim przykrňceniu adaptera (£) do nakrňtki 

adaptera (¢). 

2) PrzyğŃczyĺ zestaw ğadowania gazu (¥) do wňŨa ğadowania (¤) po odkrňceniu zaŜlepki na zestawie ğadowania 

gazu. 

3) Zainstalowaĺ zestaw ğadowania gazu (¥) do zaworu ğadowania gğowicy tylnej. W tym momencie uchwyt 

zestawu ğadowania gazu musi byĺ ustawiony w pozycji g·rnej, aby zapobiec wydostawaniu siň gazu. 

4) WcisnŃĺ do koŒca uchwyt zestawu ğadowania gazu i stopniowo obracaĺ uchwyt butli gazu N2 przeciwnie do 

kierunku ruchu wskaz·wek zegara, aby nağadowaĺ gğowicň tylnŃ. 

5) Kiedy ciŜnienie gazu przekracza 10% powyŨej wyznaczonego ciŜnienia, naleŨy zamknŃĺ butle gazu N2, 

obracajŃc uchwyt zgodnie z kierunkiem ruchu wskaz·wek zegara. 

6) Pozostawiĺ uchwyt zestawu ğadowania gazu w pozycji g·rnej. Powstağe ciŜnienie powoduje jej naturalny 

powr·t do pozycji poczŃtkowej. 
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7) ZdjŃĺ wŃŨ ğadowania (¤) z butli gazu N2 (¡) i zestawu ğadowania gazu (¥), oraz wkrňciĺ zatyczkň na zestaw 

ğadowania gazu. 

8) WcisnŃĺ do koŒca uchwyt zestawu ğadowania gazu. CiŜnienie gazu wewnŃtrz gğowicy tylnej zostanie wskazane 

na manometrze. Kiedy ciŜnienie jest wyŨsze, naleŨy wypuŜciĺ mağŃ iloŜĺ gazu z gğowicy tylnej, wielokrotnie 

otwierajŃc i zamykajŃc zaw·r, aŨ ciŜnienie gazu spadnie do wyznaczonej wartoŜci. 

9) Kiedy ciŜnienie gazu osiŃgnie wyznaczonŃ wartoŜĺ, naleŨy zamknŃĺ zaw·r i zwolniĺ uchwyt. 

10) Cağkowicie otworzyĺ zaw·r i wypuŜciĺ gaz z wnňtrza zestawu ğadowania gazu. ZdjŃĺ zestaw ğadowania gazu 

z zaworu ğadowania gğowicy tylnej i zainstalowaĺ korek na zaworze ğadowania. 

 

 

9.2 Narzňdzia do ğadowania gazu N2 do gğowicy tylnej. 

 

 

 

¡ Butla gazu N2 

¢ Nakrňtka adaptera  

£ Adapter 

¤ WŃŨ 

¥ Zestaw ğadowania 

gazu 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

UCHWYT UCHWYT 

ZAWčR 

NADMIAROWY 

KOREK 

ZAWčR 

ĞADOWANIA 

Temperatura otoczenia (ÁC) Temperatura otoczenia (ÁC) 

C
i
Ŝ
n
i
e
n
i
e
 
g
a
z
u
 
(
b
a
r
)

 

C
i
Ŝ
n
i
e
n
i
e
 
g
a
z
u
 
(
b
a
r
)

 

CiŜnienie ğadowania gazu gğowicy tylnej 

CiŜnienie ğadowania gazu gğowicy tylnej 
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10. Kontrola i ğadowanie azotu do zasobnika 
 

 OSTRZEŧENIE 

Á PODCZAS PRZENOSZENIA I PRZECHOWYWANIA CYLINDRA GAZU N2 NALEŧY ZACHOWAĹ 

SZCZEGčLNł OSTROŧNOśĹ, PONIEWAŧ JEST TO POJEMNIK POD DUŧYM CIśNIENIEM. 

Á NALEŧY UŧYWAĹ WYĞłCZNIE AZOTU W STANIE GAZOWYM. 

Á STANDARDOWE CIśNIENIE GAZU ZASOBNIKA 55kg/cm
2
 / 780PSI PRZY TEMPERATURZE 

OTOCZENIA 20ÁC / 68ÁF. NIE NALEŧY NADMIERNIE PODNOSIĹ CIśNIENIA ZASOBNIKA. 

Á PATRZ ĂTABELA PRZELICZEő DLA CIśNIENIA ĞADOWANIA GAZU N2 DO ZASOBNIKAò. 

 

* OstrzeŨenia dotyczŃce ğadowania gazu N2 do zasobnika  

 

Á Do ğadowania gazu N2 koniecznie naleŨy stosowaĺ zestaw ğadowania gazu. JeŨeli ğadowany gaz wycieka 

bezpoŜrednio z cylindra, membrana moŨe byĺ oderwana. 

Á W przypadku ğadowania gazu N2 tylko do zasobnika naleŨy siň upewniĺ, czy korpus zasobnika i pokrywa sŃ 

cağkowicie dokrňcone. 

 

1) Upewniĺ siň, czy zaŜlepka i zaw·r zestawu ğadowania gazu (¥) sŃ cağkowicie dokrňcone. 

2) ZdjŃĺ zaŜlepkň () z zasobnika i cağkowicie dokrňciĺ zaw·r ğadowania (). 

3) Sprawdziĺ, czy pierŜcienie uszczelniajŃce (¦)(¨) sŃ zainstalowane w tulei (§). ZdjŃĺ korek (©) i wkrňciĺ 

tulejň. 

4) Zainstalowaĺ tulejň (§) do zestawu ğadowania gazu (¥). 

5) Stopniowo poluzowaĺ zaw·r ğadowania (). CiŜnienie ğadowania jest wskazywane na manometrze. 

6) ZamknŃĺ zaw·r zgodnie z kierunkiem ruchu wskaz·wek zegara, kiedy ciŜnienie gazu jest normalne. Kiedy 

ciŜnienie gazu jest wyŨsze, powtarzaĺ luzowanie i dokrňcanie zaworu zestawu ğadowania gazu. CiŜnienie 

ulega stopniowemu obniŨeniu. 

7) Poluzowaĺ zaw·r zestawu ğadowania gazu, aby wypuŜciĺ gaz N2 z zestawu ğadowania gazu (¥). 

8) ZdjŃĺ zestaw ğadowania gazu (¥) i dokrňciĺ korek (©) oraz zaŜlepkň (). 
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10.1 Ğadowanie gazu N2 do zasobnika 

 

1) PrzyğŃczyĺ wŃŨ ğadowania (¤) do butli gazu N2 (¡) po uprzednim przykrňceniu adaptera (£) do nakrňtki (¢). 

2) PrzyğŃczyĺ zestaw ğadowania gazu (¥) do wňŨa ğadowania (¤) po odkrňceniu zaŜlepki na zestawie ğadowania 

gazu. 

3) ZdjŃĺ zaŜlepkň () z zasobnika i cağkowicie dokrňciĺ zaw·r ğadowania (). 

4) Sprawdziĺ, czy pierŜcienie uszczelniajŃce (¦)(¨) sŃ zainstalowane w tulei (§). ZdjŃĺ korek (©) i wkrňciĺ 

tulejň. 

5) Poluzowaĺ zaw·r ğadowania zasobnika ( ) po sprawdzeniu, czy tuleja (§) jest zainstalowana do zestawu 

ğadowania gazu. 

6) Powoli obr·ciĺ uchwyt butli gazu N2 przeciwnie do kierunku ruchu wskaz·wek zegara, aby ğadowaĺ gaz. 

7) Ğadowaĺ gaz zgodnie z tabelŃ przeliczeŒ dla ciŜnienia ğadowania gazu N2 do zasobnika. 

8) Obr·ciĺ uchwyt butli gazu N2 zgodnie z kierunkiem ruchu wskaz·wek zegara, aby zamknŃĺ kurek. 

9) ZamknŃĺ zaw·r ğadowania zasobnika. 

10) Poluzowaĺ zaw·r zestawu ğadowania gazu, aby wypuŜciĺ gaz N2 pozostağy w wňŨu ğadowania. 

11) ZdjŃĺ wŃŨ ğadowania, zestaw ğadowania gazu oraz tulejň i dokrňciĺ korek (©) oraz zaŜlepkň (). 

 

 

10.2 Narzňdzia do ğadowania gazu N2 do zasobnika 

 

 

¡ Butla gazu N2 

¢ Nakrňtka adaptera  

£ Adapter 

¤ WŃŨ 

¥ Zestaw ğadowania gazu 

¦ PierŜcieŒ uszczelniajŃcy 

§ Tuleja szeŜciokŃtna 

pierŜcienia 

uszczelniajŃcego 

 ̈ PierŜcieŒ uszczelniajŃcy 

© Korek pierŜcienia 

uszczelniajŃcego 

ª PierŜcieŒ uszczelniajŃcy 

 ZaŜlepka pierŜcienia 

uszczelniajŃcego 

 Zaw·r ğadowania 

zasobnika 

 PierŜcieŒ uszczelniajŃcy 

 

ZAWčR 

NADMIAROWY 

UCHWYT 

UCHWYT 

Temperatura otoczenia (ÁC) 

C
i
Ŝ
n
i
e
n
i
e
 
g
a
z
u
 
(
b
a
r
)

 

CiŜnienie ğadowania gazu zasobnika 
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11. Poradnik usuwania usterek 

Tabela usuwania usterek pomaga operatorom w natychmiastowym odnajdywaniu przyczyn i Ŝrodk·w 

zaradczych w przypadku problem·w. W przypadku wystŃpienia problemu naleŨy dobrze siň z nim zapoznaĺ i 

skontaktowaĺ siň ze swoim lokalnym dealerem. 

 

PROBLEM PRZYCZYNA śRODEK ZARADCZY 

1. Mğot nie uderza. 

(1) Do wlotu mğota nie dopğywa 

olej o wystarczajŃco 

wysokim ciŜnieniu. 

(2) Do wlotu mğota dopğywa 

olej o wystarczajŃco 

wysokim ciŜnieniu. 

(a) Wadliwy wŃŨ lub rury 

. Zatkane lub uszkodzone 

przewody rurowe 

(b) Wadliwy zaw·r sterujŃcy i 

powiŃzane czňŜci 

. BrakujŃce lub uszkodzone 

ciňgno grota lub kabel 

sterowania 

(c) NiewystarczajŃca iloŜĺ oleju 

hydraulicznego 

(d) Wewnňtrzne uszkodzenia mğota 

(a) Sprawdziĺ, wyczyŜciĺ i naprawiĺ 

przewody rurowe lub wymieniĺ 

na nowe. 

(b) Sprawdziĺ i naprawiĺ zaw·r i 

powiŃzane z nim czňŜci lub 

wymieniĺ na nowe. 

 

 

(c) Ponownie napeğniĺ zbiornik 

oleju. 

(d) Skonsultowaĺ siň z naszŃ stacjŃ 

serwisowŃ. 

2. Mğot uderza ze 

zredukowanŃ siğŃ 

uderzenia. 

(1) Do wlotu mğota nie dopğywa 

olej o wystarczajŃco 

wysokim ciŜnieniu. 

(2) Do wlotu mğota dopğywa 

olej o wystarczajŃco 

wysokim ciŜnieniu. 

(a) Wadliwy wŃŨ lub rury 

. Zatkane lub uszkodzone 

przewody rurowe 

(b) Wadliwy zaw·r sterujŃcy i 

powiŃzane czňŜci 

. Zdeformowany pedağ 

. Zdeformowany zaw·r 

sterujŃcy 

. Zakleszczony zaw·r 

sterujŃcy 

. NiewystarczajŃcy suw 

zaworu sterujŃcego z 

powodu luŦnych Ŝrub 

(c) Zatkany filtr w linii powrotnej 

zbiornika maszyny podstawy 

(d) NiewystarczajŃca iloŜĺ oleju 

hydraulicznego 

(e) Zanieczyszczony lub zepsuty 

olej hydrauliczny 

(f) Wadliwa pompa 

 

(g) Wewnňtrzne uszkodzenia mğota 

. Wnikanie zanieczyszczonych 

artykuğ·w 

(h) Spadek ciŜnienia uszczelnienia 

gazu N2 gğowicy tylnej 

(a) Sprawdziĺ, wyczyŜciĺ i naprawiĺ 

przewody rurowe lub wymieniĺ 

na nowe. 

(b) Sprawdziĺ zaw·r sterujŃcy i 

powiŃzane czňŜci lub wymieniĺ 

na nowe. 

 

 

 

 

 

 

 

c) WyczyŜciĺ lub wymieniĺ. 

 

(d) Ponownie napeğniĺ. 

 

(e) Po wypğukaniu zbiornika 

cağkowicie wymieniĺ olej. 

(f) Poprosiĺ stacjň serwisowŃ o 

serwis maszyny podstawy. 

(g) Skonsultowaĺ siň z naszŃ stacjŃ 

serwisowŃ. 

 

 

(h) Nastawiĺ ciŜnienie gazu wedğug 

rozdziağ·w 9, 10. 

3. Siğa uderzania nagle 

spada, a wŃŨ wysokiego 

ciŜnienia nadmiernie 

wibruje podczas pracy. 

(a) Wadliwa gğowica tylna 

. Przeciek gazu 

(a) Poprosiĺ naszŃ stacjň 

serwisowŃ o naprawň. 
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4. Nadmierny przeciek oleju z 

gğowicy przedniej lub grota. 

(a) ZuŨyte uszczelnienia cylindra (a) Poprosiĺ naszŃ stacjň 

serwisowŃ o naprawň. 

5. Tğok pracuje, ale nie 

nastňpuje uderzanie. 

(a) Zakleszczony grot (a) ZdjŃĺ przednie czňŜci, 

wyciŃgnŃĺ i sprawdziĺ grot. 

 

 

12. Olej hydrauliczny 

 

12.1 Wyb·r oleju 

 

Wyb·r oleju hydraulicznego wyznacza wydajnoŜĺ parametr·w roboczych mğota hydraulicznego. W 

warunkach wymienionych poniŨej naleŨy skonsultowaĺ siň z naszŃ stacjŃ serwisowŃ. 

(a) Podczas uŨywania w rejonach specjalnych, gdzie klimat jest skrajnie zimny lub gorŃcy, lepkoŜĺ moŨe 

siň zmieniaĺ przy r·Ũnych stağych temperaturach powietrza otoczenia. 

(b) Kiedy zalecane gatunki oleju hydraulicznego nie sŃ dostňpne. 

(c) Kiedy oleje hydrauliczne dostarczone dla maszyny podstawy r·ŨniŃ siň od zalecanego oleju. 

 

Producent 

Olej hydrauliczny Smar 

Klasa lepkoŜci 
NLGI NO.2 

Lato SAE68 Zima SAE46 

Shell 

Esso 

Mobil 

Gulf 

Caltex 

Shell Tellus T68 

Nuto H68 

Mobil DTE16 

Harmony 68 

Lando CZ68 

Shell Tellus T46 

Nuto H46 

Mobil DTE15 

Harmony 46 

Lando CZ46 

Alvania Grease2 

Beacon Q2 

Mobil Grease Special 

Gulf Crown EP2 

 

12.2 Zanieczyszczenie oleju 

 

Zanieczyszczenie oleju wynika z wadliwego dziağania mğota, jak r·wnieŨ maszyny podstawy, i powoduje 

uszkodzenia czňŜci. NaleŨy zwracaĺ szczeg·lnŃ uwagň na zanieczyszczenie oleju. Zanieczyszczony olej 

naleŨy bezzwğocznie wymieniaĺ. Przy wymianie oleju naleŨy dokğadnie wymyĺ zbiornik oleju, cylinder i 

rury. Czyszczenie lub wymiana filtra oleju r·wnieŨ wymaga sprawdzenia zanieczyszczenia oleju. 

 

Á Wymiana filtra: po pierwszych 50 godzinach oraz co 100 godzin 

Á Wymiana oleju hydraulicznego: co 500 godzin 
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 OSTRZEŧENIE 

Á Temperatura i lepkoŜĺ oleju hydraulicznego 

Mğot hydrauliczny naleŨy uŨywaĺ przy temperaturach oleju od 20ÁC/68ÁF do 80ÁC/176ÁF. UŨywanie przy 

wyŨszych temperaturach moŨe uszkodziĺ elementy wewnňtrzne mğota i koparki, co spowoduje obniŨonŃ 

wydajnoŜĺ ğamania. 

 

 

12.3 Kryteria zanieczyszczenia oleju i wadliwego dziağania (analiza og·lna) 

 

Pozycja analizy Kryteria Przyczyny i skutki przy przekroczeniu kryteri·w 

LepkoŜĺ W granicach 

Ñ10% 

(40ÁC cst) 

LepkoŜĺ rzadko ulega zmniejszeniu na skutek 

zanieczyszczenia oleju hydraulicznego. Wprowadzenie 

innego rodzaju oleju moŨe zredukowaĺ lepkoŜĺ, co 

przyczynia siň do wzrostu temperatury oleju, zuŨycia i 

rozciŃgania ğoŨysk i przekğadni, oraz wadliwego dziağania 

oleju hydraulicznego. 

Poziom 

utlenienia 

PoniŨej 0,3 

(mg KOH/g) 

UŨywanie oleju smarowego przez dğuŨszy okres w wysokiej 

temperaturze smarowania (powyŨej 60ÁC) powoduje 

utlenianie oleju. Poziom utlenienia wzrasta wraz z postňpem 

procesu utleniania. W tym procesie powstaje szlam, co 

prowadzi do niezadowalajŃcego dziağania mğota, erozji 

metali lub zuŨycia materiağ·w uszczelnienia. 

WilgotnoŜĺ PoniŨej 

0,1(%) 

Wilgoĺ powoduje rdzň, zuŨycie i rozciŃganie. WilgotnoŜĺ 

0,3% wywoğuje znacznŃ iloŜĺ rdzy, natomiast wilgotnoŜĺ 

0,5% wywoğuje uszkodzenie maszyny. 

 

 

12.4 Kryteria wadliwego dziağania wedğug koloru oleju hydraulicznego 

 (Proste rozr·Ũnianie wedğug koloru ASTM) 

 

Kiedy mğot przestaje utrzymywaĺ najlepsze parametry robocze, olej hydrauliczny staje siň czarny. 

Stary olej uznaje siň za zanieczyszczony, kiedy wystňpuje wzrokowa r·Ũnica miňdzy kolorem tego 

oleju a kolorem nowego oleju, natomiast dziağanie zaczyna siň pogarszaĺ, kiedy olej hydrauliczny staje 

siň ciemniejszy od koloru nowego oleju (numer ASTM) o wiňcej niŨ dwa. 
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[ CzŉŝĻ II ] Lista czŉŝci  
 
1. Lista czňŜci G80  

 
1-1. Lista czňŜci korpusu gğ·wnego G80  
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MĞOT DB ĂSERII Gò 
 

 

NAZWA MODELU: G80 
 

NR 
 

NR CZŇśCI 
 

NAZWA CZŇśCI 
 

ILOśĹ 
 

UWAGI 

A 
 

B 
 

C 
 

D 
 

E 
 

F 
 

G 
 

H 
 

I 
 

J 
 
 

1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

6 
 

7 
 

8 
 

9 
 

10 
 

11 
 

12 
 

13 
 

14 
 

15 
 

16 
 

17 
 

18 
 

19 
 

20 
 

21 
 

22 
 

23 
 

24 

G080-0010 
 

G080-0020 
 

G080-0030 
 

G080-0040 
 

G080-0050 
 

G080-0060 
 

G080-0070 
 

G010-0080 
 

G080-0090 
 

G080-0100 
 
 

G080-0110 
 

G080-0120 
 

G080-0130 
 

G080-0140 
 

G080-0150 
 

G080-0160 
 

G080-0170 
 

G080-0180 
 

G080-0190 
 

G080-0200 
 

G080-0210 
 

G080-0220 
 

G080-0230 
 

G080-0240 
 

G080-0250 
 

G080-0270 
 

G080-0280 
 

G080-0300 
 

G080-0310 
 

G080-0320 
 

G080-0330 
 

G080-0340 
 

G010-0350 
 

G080-0360 

ZESPčĞ KORPUSU GĞčWNEGO 
 

ZESPčĞ GĞOWICY TYLNEJ 
 

ZESPčĞ CYLINDRA 
 

ZESPčĞ GĞOWICY PRZEDNIEJ 
 

ZESPčĞ ZAWORU 
 

ZESPčĞ ZAWORU WEWN. 
 

ZESPčĞ ZASOBNIKA 
 

ZES. ZAWORU ĞADOWANIA GAZU 
 

ZESPčĞ śRUBY PRZELOTOWEJ 
 

ZESPčĞ USZCZELNIENIA 
 
 
GĞOWICA TYLNA 

 

CYLINDER 
 

GĞOWICA PRZEDNIA 
 

OBUDOWA USZCZELNIENIA 
 

TĞOK 
 

TULEJA OPOROWA 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

TULEJA NARZŇDZIA 
 

TULEJA NARZŇDZIA (TYP S) 
 

śRUBA PRZELOTOWA 
 

NAKRŇTKA śR. PRZ. (GčRNA) 
 

NAKRŇTKA śR. PRZ. (DOLNA) 
 

PODKĞADKA śRUBY PRZELOT. 
 

ZAWčR OBUDOWA 
 

POKRYWA ZAWORU (GčRNA) 
 

ZAWčR 
 

TULEJA ZAWORU 
 

POKRYWA ZASOBNIKA 
 

DNO ZASOBNIKA 
 

KOĞEK NARZŇDZIA 
 

KOĞEK ZABEZPIECZAJłCY 
 

KOĞEK TULEI 
 

KOĞEK PROWADZłCY 
 

KOĞNIERZ WLOT/WYLOT 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

4 
 

1 
 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

4 
 

4 
 

4 
 

4 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

2 
 

3 
 

2 
 

2 
 

2 
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MĞOT DB ĂSERII Gò 
 

 

NAZWA MODELU: G80 
 

NR 
 

NR CZŇśCI 
 

NAZWA CZŇśCI 
 

ILOśĹ 
 

UWAGI 

 

25 
 

26 
 

27 
 

28 
 

29 
 

30 
 

31 
 

32 
 

33 
 

34 
 

35 
 

36 
 

37 
 

38 
 

39 
 

 
 

100 
 

101 
 

102 
 

103 
 

104 
 

105 
 

106 
 

107 
 

108 
 

109 
 

110 
 

111 
 

112 

 

G080-0370 
 

G080-0380 
 

G080-0390 
 

G080-0400 
 

G080-0420 
 

G080-0430 
 

G010-0490 
 

G010-0520 
 

G080-0530 
 

G080-0540 
 

G080-0560 
 

G080-0570 
 

G080-0580 
 

G080-0590 
 

G080-0060 
 

 
 

B4-500512 
 

I2-112528 
 

I6-100148 
 

C7-812420 
 

C7-812024 
 

B6-133876 
 

B6-127873 
 

B6-124471 
 

B6-118372 
 

B6-133770 
 

D6-108026 
 

D6-252810 
 

C1-162270 

 

KOĞNIERZ WLOT/WYLOT (30Á)  
 

NARZŇDZIE Z KOőC. OSTROSĞUP. 
 

NARZŇDZIE DĞUTOWE 
 

NARZŇDZIE TŇPE 
 

NASTAWIACZ ZAWORU 
 

NASTAWIACZ CYLINDRA 
 

ZAWčR ĞADOWANIA GAZU 
 

KOREK ĞADOWANIA GAZU 
 

śRUBA KORKA 
 

śRUBA KORKA GAZU 
 

NASTAWNIK ĞADOWANIA GAZU 
 

KOREK GNIAZDOWY 
 

KOREK GNIAZDOWY 
 

NAKRŇTKA KOĞP. ĞADOWANIA 
 

ZESPčĞ ZAWORU WEWN. 
 

 
 
śRUBA USTALAJłCA 

 

ZĞłCZKA 
 

ZAśLEPKA ZĞłCZKOWA 
 

WŇŧOWNICA śRUBOWA 
 

WŇŧOWNICA śRUBOWA 
 

śRUBA Z ĞBEM GNIAZDOWYM 
 

śRUBA Z ĞBEM GNIAZDOWYM 
 

śRUBA Z ĞBEM GNIAZDOWYM 
 

śRUBA Z ĞBEM GNIAZDOWYM 
 

śRUBA Z ĞBEM GNIAZDOWYM 
 

SMAROWNICZKA 
 

PIERśCIEő SPRŇŧYN. ZABEZPIECZ. 
 

NAKRŇTKA SZEśCIOKłTNA 

 

2  
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

2 
 

4 
 

1 
 

1 
 

 
 

1 
 

2 
 

2 
 

4 
 

8 
 

4 
 

8 
 

12 
 

8 
 

2 
 

1 
 

2 
 

2 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
PF1/4" (PIERś. OKRłG.) 

 

PF1/4" (PIERś. USZCZ.) 
 

M12*P1,25*18H 
 
 
 

 
PT1/2" 

 

PT1"*PF1" 
 

PF1" 
 

M24*P3,0*1,5D 
 

M20*P2,5*1,5D 
 

M24*P3,0*60L 
 

M20*P2,5*60L 
 

M18*P1,5*40L 
 

M14*P1,5*35L 
 

M24*P2,0*55L 
 

PT1/4" 
 

Ï30 
 

M22XP1,5X18H 
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MĞOT DB ĂSERII Gò 
 

 

NAZWA MODELU: G80 
 

NR 
 

NR CZŇśCI 
 

NAZWA CZŇśCI 
 

ILOśĹ 
 

UWAGI 

 

200 
 

201 
 

202 
 

203 
 

204 
 

205 
 

206 
 

207 
 

208 
 

209 
 

210 
 

211 
 

212 
 

213 
 

214 
 

215 
 

216 
 

217 
 

218 
 

219 
 

220 
 

221 
 

222 
 

223 
 

224 
 

225 
 

226 
 

227 
 

228 
 

229 

 

G080-0690 
 

F4-101510 
 

F3-123016 
 

F5-139510 
 

F1-158812 
 

F0-126021 
 

F0-125325 
 

F0-354815 
 

F0-123623 
 

F0-357715 
 

F0-123228 
 

F0-357310 
 

F0-103325 
 

F0-122927 
 

F0-357010 
 

F0-122820 
 

F0-122628 
 

F0-352312 
 

F0-101720 
 

F0-101420 
 

F0-321612 
 

F0-321410 
 

F0-102127 
 

F0-101228 
 

F0-100521 
 

G080-0600 
 

G080-0610 
 

G0800620 
 

G030-0630 
 

G080-0640 

 

USZCZELNIENIE GAZOWE 
 

USZCZELNIENIE STOPNIOWE 
 

PIERśCIEő BUFOROWY 
 

USZCZELKA U 
 

USZCZELNIENIE PYĞOWE 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

PIERśCIEő OPOROWY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

PIERśCIEő USZCZELNIAJłCY 
 

MEMBRANA 
 

TULEJA ZĞłCZA 
 

TULEJA KORKA 
 

KOREK GUMOWY 
 

KOREK GUMOWY 

 

1 
 

2 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

2 
 

3 
 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

6 
 

2 
 

1 
 

4 
 

3 
 

2 
 

2 
 

2 
 

1 
 

1 
 

1 
 

4 
 

1 
 

1 
 

2 
 

1 
 

3 
 

2 

Ï135 
 

STS135 
 

HBY140 
 

ISI140 
 

LPI140 
 

1B G200 
 

1B G165 
 

T2 G165 
 

1B G80 
 

T4 G80 
 

1B G60 
 

T2 G60 
 

1B P29 
 

1B G45 
 

T4 G45 
 

1B G40 
 

1B G30 
 

T2 G40 
 

1B P14 
 

1B P12 
 

T2 P14 
 

T2 P12 
 

1B P18 
 

1B P11 
 

1B P5 
 
 
 
 
 

 
Ï19*Ï23*14L 

 

Ï29*Ï33*24L 
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1-2. Lista czňŜci wspornika G80H  
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MĞOT DB ĂSERII Gò 
 

 

NAZWA MODELU: G80H 
 

NR 
 

NR CZŇśCI 
 

NAZWA CZŇśCI 
 

ILOśĹ 
 

UWAGI 

 

300 
 

301 
 

302 
 

303 
 

304 
 

305 
 

306 
 

307 
 

308 
 

309 
 

310 
 

 
 

351 
 

352 
 

353 
 

354 
 

355 
 

356 
 

357 

 

G080-0010 
 

G080-2020 
 

G080-2030 
 

G080-2110 
 

G080-2270 
 

G080-2280 
 

G080-2290 
 

B1-184578 
 

C9-101519 
 

C6-132420 
 

C5-112436 
 

 
 

G080-4020 
 

G080-4100 
 

G080-4110 
 

G080-4120 
 

G080-4130 
 

B1-173379 
 

C1-161660 

 

ZESPčĞ KORPUSU GĞčWNEGO 
 

OBUDOWA (PRAWA) 
 

OBUDOWA (LEWA) 
 

PĞYTA GčRNA 
 

śRUBA BOCZNA 
 

NAKRŇTKA śRUBY BOCZNEJ 
 

PODKĞADKA śRUBY BOCZNEJ 
 

śRUBA SZEśCIOKłTNA 
 

NAKRŇTKA SZEśC. (NYLON) 
 

PODKĞADKA SPRŇŧYSTA 
 

PODKĞADKA OKRłGĞA 
 

 
 
ZAśLEPKA MONTAŧOWA 

 

KOĞEK MONTAŧOWY 
 

TULEJA KOĞKA MONTAŧOWEGO 
 

ZATYCZKA KOĞKA MONTAŧ. 
 

PIERśCIEő KOĞKA MONTAŧ. 
 

śRUBA SZEśCIOKłTNA 
 

NAKRŇTKA SZEśCIOKłTNA 

 

1 
 

1 
 

1 
 

1 
 

8 
 

16 
 

16 
 

12 
 

12 
 

12 
 

12 
 

 
 

1 
 

2 
 

4 
 

2 
 

2 
 

2 
 

4 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

M24*P3,0*100L 
 

M24*P3,0 
 

M24 
 

M24 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
M16*P2,0*140L 

 

M16*P2,0 
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1-3. Lista czňŜci wspornika G80S  
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MĞOT DB ĂSERII Gò 
 

 

NAZWA MODELU: G80S 
 

NR 
 

NR CZŇśCI 
 

NAZWA CZŇśCI 
 

ILOśĹ 
 

UWAGI 

400 

401 

402 

403 

404 

405 

406 

407 

408 

409 

410 

411 

412 

413 

414 

415 

416 

417 

418 

419 

420 

421 

422 

423 

424 

425 

426 

427 
 

 
451 

452 

453 

454 

455 

456 

457 

G080-0010 

G080-2010 

G080-2040 

G080-2130 

G080-2140 

G0802150 

G080-2160 

G080-2170 

G080-2220 

G080-2180 

G080-2190 

G080-2260 

G080-2290 

G080-2340 

G080-2350 

G080-2360 

G080-2500 

G080-2060 

G080-2900 

B1-184578 

C9-101519 

C6-132420 

C5-112436 

B6-177972 

C6-132018 

B6-165571 

C6-131215 

B1-165368 
 

 
G080-4020 

G080-4100 

G080-4110 

G080-4120 

G080-4130 

B1-173379 

C1-161660 

ZESPčĞ KORPUSU GĞčWNEGO 

OBUDOWA 

PĞYTA GčRNA 

BUFOR GčRNY 

BUFOR DOLNY 

BUFOR śCIERNY (PRZčD) 

BUFOR śCIERNY (TYĞ) 

BUFOR śCIERNY (BOK) 

BUFOR śCIERNY (GčRA) 

PĞYTA POKRYWY GčRNEJ 

PĞYTA POKRYWY DOLNEJ 

PROWADNICA WŇŧA 

WKĞADKA BUFOROWA 

KOREK GUMOWY 

KOREK GUMOWY 

KOREK GUMOWY 

PĞYTA REGULACYJNA 

ZESPčĞ PĞYTY PROWADNICY 

PĞYTA 

śRUBA SZEśCIOKłTNA 

NAKRŇTKA SZEśC. (NYLON) 

PODKĞADKA SPRŇŧYSTA 

PODKĞADKA OKRłGĞA 

śRUBA Z ĞBEM GNIAZDOWYM 

PODKĞADKA SPRŇŧYSTA 

śRUBA Z ĞBEM GNIAZDOWYM 

PODKĞADKA SPRŇŧYSTA 

śRUBA SZEśCIOKłTNA 
 

 
ZAśLEPKA MONTAŧOWA 

KOĞEK MONTAŧOWY 

TULEJA KOĞKA MONTAŧOWEGO 

ZATYCZKA KOĞKA MONTAŧ. 

PIERśCIEő KOĞKA MONTAŧ. 

śRUBA SZEśCIOKłTNA 

NAKRŇTKA SZEśCIOKłTNA 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

2 

1 

4 

4 

1 

1 

1 

1 

12 

12 

12 

12 

2 

2 

10 

14 

4 
 

 
1 

2 

4 

2 

2 

2 

4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
M24*P3,0*100L 

M24*P3,0 

M24 

M24 

M20*P2,5*65L 

M20 

M12*P1,75*45L 

M12 

M12*P1,75*30L 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
M16*P2,0*140L 

M16*P2,0 

 

 


